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AKPIL Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia
ul. Wincentego Witosa 21
39-220 Pilzno
NIP: 8722418753

Zawiadomienie o przeksztalceniu i zmianie formy prawnej
Niniejszym informujemy Panstwa, iz z dniem 29.12.2017 nastapito przeksztatcenie
naszego przedsighiorstwa dziatajacego pod nazwa:
Przedsigbiorstwo Produkcyjno Ustugowo Handlowe ,,Akpil” Aniot Kazimierz
w Spotke z ograniczona odpowiedzialnoscia, z kapitatem zaktadowym
w wysokosci 500 000,00 zt.
W tym dniu nastapit wpis Spétki do rejestru przedsigbiorcow
Krajowego Rejestru Sadowego o numerze 0000710663.
Jednoczesnie wyjasniamy, ze w zwiazku ze zmiang formy prawnej zgodnie z przepisem
art. 584 Kodeksem Spotek Handlowych przeksztatcona Spétka wchodzi z mocy prawa
we wszystkie prawa i obowigzki przeksztatconego przedsiebiorstwa (sukcesja generalna).
Zmiana nie ma wptywu na kontynuacje dziatalnosci prowadzonej przez P. P. U. H. ,,Akpil” Aniot
Kazimierz,
ani na waznos¢ zawartych wczesniej umow. Spétka zachowuje swdj dotychczasowy adres oraz
numery
rachunkéw bankowych. Zmianie ulega natomiast numer NIP i Regon.
Aktualne dane Spotki sg nastepujace:
»AKpil” Spdtka z ograniczona odpowiedzialnoscia
REGON: 369081142
NIP: 8722418753
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ZNAKI INFORMACYJNO-OSTRZEGAWCZE.
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Nr Znaczenie symbolu (znaku) Miejsce umieszczenia
znaku na maszynie
1 | Przeczytaj instrukcje obstugi Na pokrywie
9 Wylacz silnik i wyjmij kKluczyk przed rozpoczeciem czynnosci Na pokrywie
obstugowych lub napraw
3 SZZza;:;wywac wystarczajacy odstep od ruchomych czesci ma- Na pokrywie
Nie otwiera¢ i nie zdejmowac oston bezpieczenstwa, jesli silnik .
4 ; Na pokrywie
jest w ruchu
5 Nie zajmowa¢ miejsca w poblizu ciegiet podnosnika podczas Na ramie maszyny
sterowania podnosnikiem - po obu stronach
5 Zachowac¢ bezpieczng odlegtos¢ od obracajacego sie bgbna Na pokrywie
roboczego
; Z_achowac b(_azpleczna{ od_Iegiosc od maszyny podczas pracy Na pokrywie
I opuszczania. Zagrozenie wyrzutem twardych przedmiotow
8 | Oznaczenia punktdw smarowania W poblizu tych punktéw
9 | Dopuszczalna predkos¢ transportowa Z tytu na ostonie watu
10 | Kierunek i wartos¢ obrotow WOM Nad watkiem WOM
11 | Miejsca zaktadania zawiesi W poblizu tych miejsc

UWAGA!

Uzytkownik maszyny zobowigzany jest dbaé¢ w catym okresie uzytkowania o czytelnosé
symboli i napiséw ostrzegawczych umieszczonych na maszynie. W razie ich uszkodzenia lub
zniszczenia nalezy je odnowi¢ lub wymienié¢ na nowe. Naklejki z symbolami do nabycia u
producenta maszyny.
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WPROWADZENIE
Przeczytaj instrukcje obstugi.

Niniejsza instrukcja obstugi dostarczona jest razem z maszyna i stanowi podstawowe wyposazenie ma-
szyny.

Przed przystapieniem do pracy nabywca zobowigzany jest zapozna¢ si¢ z niniejsza instrukcija, ktora
w sposoOb przejrzysty ukazuje wszystkie zagadnienia zwigzane z prawidtowym uzytkowaniem i obstuga
danej maszyny.

Instrukcja uzytkowania i obstugi przeznaczona jest dla uzytkownika maszyny w celu zapoznania si¢ z:

- budowg maszyny,

- prawidlowg eksploatacja,

- przepisami bezpiecznej pracy

JESLI INFORMACJE ZAWARTE W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI
NIE SA ZROZUMIALE PROSIMY O KONTAKT ZE SPRZEDAWCA
LUB PRODUCENTEM.

Nie wolno uzytkowa¢ maszyny, w ktorej stwierdzono niesprawnosé lub niekompletnosé.

Nieprzestrzeganie przepisow dotyczacych konserwacji i obstugi oraz nie stosowanie si¢ do naszych
wskazowek moze doprowadzi¢ do wypadku lub do szkéd i tym samym utraty prawa do gwarancji.

Dane techniczne, wymiary i masy nie sa wigzace. Zmiany wynikajace z rozwoju technicznego oraz
ewentualne poprawki sa zastrzezone.

Identyfikacja maszyny.

Nazwa i adres producenta, symbol, rok produkcji i numer fabryczny znajduja si¢ na tabliczce znamio-
nowej naklejonej na ramie pielnika.

ﬁ & AKPIL I
1975 il

POLAND 39-220 PILZNO , ul.Witosa 21
tel.fax tel.+48(14)6722-550 ,e-mail:akpil@akpil.pl , www.akpil.pl

Symbol/ .
wariant/ | MULTIPIEL75 weight [ 600 kg
Wersja

Prod.date

Data prod. 2011 Il;l:?:ciisk NA/ND kN
Serial NO QC

Nr fabr. 54545 c € KJ

Rysunek 1. Przyktadowa tabliczka znamionowa
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PRZEPISY BHP.

Obstuge maszyny i przygotowanie do pracy, oraz konserwacje i naprawy nalezy przeprowadzac¢ po
uprzednim zapoznaniu si¢ z niniejsza instrukcja obstugi.

1.

2.

w

Maszyna moze pracowac osoba petnoletnia posiadajaca uprawnienia pozwalajace na kierowanie
ciggnikami rolniczymi.

Niedopuszczalna jest obstuga maszyny przez osoby bedace pod wpltywem alkoholu lub innych
srodkdw odurzajacych.

Nalezy uwaza¢ na ostrzezenia przed miejscami zgniatania przy uruchamianiu maszyny.

W czasie przygotowania narzedzia do pracy, oraz przy zataczaniu i odigczaniu maszyna do i od
ciggnika nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznosc.

Po zawieszeniu maszyny na ciagniku - sprawdzi¢ stan sworzni i przetyczek zabezpieczajacych
oraz ich wiasciwe umieszczenie.

UWAGA!

Do zabezpieczenia wszystkich sworzni wchodzacych w sklad agregatu (ciagnik + maszyna)
nalezy stosowaé typowe zabezpieczenia - przetyczki. Zabrania si¢ stosowanie zabezpieczen
zastepczych jak sruby, prety, druty itp., ktére w czasie pracy lub transportu moga ulec
scieciu lub wypadnieciu, a tym samym moga staé sie przyczyna uszkodzen ciggnika i ma-
szyna, powodujac zagrozenie bezpieczenstwa innych uzytkownikow drdg.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

24.

Korzystamy z ciggnika odpowiedniej klasy, aby po zawieszeniu maszyny nie naruszy¢ rowno-
wagi wzdhuznej pojazdu (nie odciazy¢ przedniej osi).

Ciagnik powinien mie¢ sprawny uktad hydrauliki sitowej i hamulcowy.

Predkos¢ jazdy musi by¢ dostosowana zawsze do warunkow otoczenia. Unikac¢ nalezy przy prze-
jezdzie po gérach i dolinach oraz na przefaj na zboczach gor, niespodziewanych zakretdw.

Przy jezdzie na zakretach nalezy uwzglednic¢ bezwtadnos¢ maszyny.

Dopuszczalne pochylenie zbocza przy pracy i jezdzie transportowej wynosi 8,5°.

Po pierwszej godzinie eksploatacji nalezy sprawdzi¢ dokrecenie wszystkich srub i nakretek.
Maszyne¢ nalezy podnosi¢ i opuszcza¢ fagodnie; podczas nawrotdw i cofania bezwzglednie nale-
zy unies¢ maszyna do potozenia transportowego.

Przy nawrotach zachowac¢ szczegdlng ostroznosé, jesli w zasiegu znajduja si¢ ludzie lub przed-
mioty

Zabronione jest uzywanie maszyny, ktéra wykazuje oznaki mechanicznego uszkodzenia.
Zabrania si¢ pracy pod uniesionymi czesciami maszyny.

Zakltocenia funkcyjne elementéw maszyny usuwac¢ tylko przy wytaczonym silniku ciagnika i
wyciagnigtym kluczyku zaptonowym, maszyna zabezpieczy¢ przed opadaniem.

W czasie przerwy w pracy lub dluzszego postoju maszyna nalezy opusci¢, a silnik ciagnika wy-
faczyc.

Przed opuszczeniem ciaggnika wytaczy¢ nalezy silnik i wyciagna¢ Kluczyk zaptonowy. Zaciggna¢
hamulec reczny i zabezpieczy¢ maszyng.

Migdzy ciagnikiem a maszyna nie moze przebywac nikt zanim nie zostanie wytaczony silnik
ciggnika i maszyna opuszczona na podtoze.

Zabrania si¢ przewozenia 0s6b / fadunkdw na konstrukcji maszyny.

Zabrania si¢ dodatkowego obcigzania maszyny.

Wszelkie prace zwigzane z naprawami i smarowaniem narzgdzia przeprowadzi¢ po odiaczeniu
narzedzia od ciggnika.

Po pracy, narzedzia nie wolno zostawi¢ w miejscu, w ktérym mogtoby stac si¢ przyczyna okale-
czenia ludzi lub zwierzat.

W czasie transportu po drogach gtadkich nie nalezy przekracza¢ predkosci 20 km/h, a na po-
Inych, zakretach i po nieréwnosciach do 8 km/h, koniec maszyny powinien by¢ oznakowany ta-
blica wyrdzniajaca pojazdy wolno poruszajace sig¢ i tablicg ostrzegawcza z czerwonym $swiattem
skierowanym do tytu.
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Producent maszyny za dodatkowa opfata - na zyczenie kupujacego - dostarcza przenosne urzadzenie
ostrzegawcze zgodne z wymaganiami przepisow.

Jezeli zadna z dotychczas posiadanych maszyn nie ma takiego urzadzenia ostrzegawczego za-
kup je razem z maszyna.

1. INFORMACJE OGOLNE.
1.Spos6b dostawy.

Producent wysyta maszyne kompletnie zmontowang i przygotowang do eksploataciji.
W szczeg6lnych przypadkach maszyna jest rozmontowana w drodze do punktu dilerskiego. Prawidtowy
montaz maszyny jest wtedy opisany w sposob zrozumiaty i powinien by¢ wykonany przez odpowiednio
przeszkolonego pracownika punktu dilerskiego badz serwis. W razie problemoéw z uruchomieniem —
prosimy o kontakt z producentem badz punktem dilerskim.

Nabywca we wlasnym zakresie powinien przed odbiorem sprawdzi¢ stan techniczny maszyny.
2.Przepisy postepowania gwarancyjnego.

1. Przez uzytkownika nalezy rozumie¢ osobe fizyczna lub prawng nabywajaca sprzet rolniczy, przez
sprzedawcg -jednostke handlowa, dostarczajaca sprzet uzytkownikowi, a przez producenta - wytwor-
ce sprzetu rolniczego.

2. W ramach gwarancji producent lub upowaznione przez niego jednostki w przypadku uznania rekla-
macji zobowigzany jest do:

- bezptatnej naprawy reklamowanej maszyny;
- catkowitej wymiany maszyny;
- dostarczenia uzytkownikowi bezptatnie nowych, poprawnie wykonanych czgsci;

3. Gwarancja obejmuje wady i uszkodzenia wynikle z winy producenta wskutek wady materiatu, zlej
obrobki lub montazu.

4. Gwarancja nieobjete sg te czesci z wymienionych w instrukcji obstugi, ktorych normalne fizyczne
zuzycie w wyniku pracy nastepuje przed uptywem okresu gwarancyjnego. Gwarancja nie obejmuje
uszkodzen powstatych na skutek niewltasciwego uzytkowania maszyny.

5. Uzytkownik powinien zglosi¢ reklamacje niezwtocznie w ciggu 14-u dni od daty powstania uszko-
dzenia.

6. Gwarancji udziela si¢ uzytkownikowi na okres 24 miesiecy liczac od daty nabycia sprzetu.

7. Producent ma prawo nie uzna¢ reklamacji, jezeli w okresie gwarancji dokonano bez jego wiedzy ja-
kichkolwiek zmian technicznych i napraw, nieodpowiednio magazynowano sprzet rolniczy lub nie-
wilasciwie go uzytkowano (niezgodnie z instrukcja uzytkowania i obstugi).

8. Podstawa do zatatwienia reklamacji w okresie gwarancyjnym jest karta gwarancyjna z poswiadczong
na niej datg nabycia sprzetu, poprawnie wypetniony protokot przekazania maszyny oraz dokument
zakupu.

9. Karta gwarancyjna dotyczy wyltacznie tego sprzetu, do ktdrego zostata dotaczona przy sprzedazy.

10. Termin gwarancji ulega przedtuzeniu o okres, przez jaki uzytkownik byt pozbawiony moznosci
korzystania z maszyny, co nalezy uwidoczni¢ w karcie gwarancyjnej.

11. W przypadku zaistnienia drobnych uszkodzen, ktdre mozna szybko usuna¢ przez wymiane czgsci
lub zespotdw, uzytkownik otrzymuje bezptatnie za zwrotem czgsci uszkodzonych - nowe potrzebne
czesci od przedstawiciela producenta po uznaniu przez niego stusznosci reklamacji.

12. Reklamacje w zasadzie przyjmuje sprzedawca, u ktdérego zakupiono sprzet. Uzytkownik ma jednak
prawo zgtoszenia reklamacji bezposrednio u producenta, ktorego adres jest wpisany do karty gwa-
rancyjnej.

13. Jezeli reklamacje zgtoszono sprzedawcy jest on zobowigzany do wypemienia formularza reklama-
cyjnego w 3-ch egzemplarzach, z ktorych jeden wysyta do producenta, drugi wrecza reklamujacemu,
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trzeci pozostaje u sprzedajacego.

14. Jezeli producent, sprzedawca i uzytkownik nie uzgodnig innego terminu zatatwienia reklamacji, to
powinna ona by¢ zatatwiona w ciagu 14, a w przypadkach bardziej ztozonych -w ciaggu 21 dni robo-
czych od daty dostarczenia maszyny do producenta.

Jezeli uzytkownik uwaza, ze negatywne zalatwienie zgtoszonej przez niego reklamacji jest niestuszne,
przystuguje mu prawo zwrocenia si¢ do sprzedawcy z zagdaniem ponownego rozpatrzenia sprawy z
udziatem rzeczoznawcy.

1. INSTRUKCJA OBSLUGI.

W czasie uzytkowania maszyny nalezy stosowac si¢ do zalecen rozporzadzenia Ministra Rolnictwa i
Gospodarki Zywnosciowej z dnial2.01.98 w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy obstudze cia-
gnika, maszyn, narzedzi i urzadzen technicznych stosowanych w rolnictwie. Dziennik ustaw nr 12/98
poz.51.

1. Przeznaczenie maszyny.

W zaleznosci od zastosowanego watu roboczego maszyna MULTIPIEL moze spetnia¢ rozne funkcje:

Wat Pielnik: formowania redlin, przygotowania redlin do sadzenia, pielegnacji juz posadzonych roslin
Wat Glebogryzarka: spulchniania i przemieszania gleby na polach uprawnych, kruszenia bryt.
Wat Rozdrabniacz tecin: pociecia tetdw ziemniakow

Wszelkie inne wykorzystanie maszyny np.: do przewozu ludzi, zwierzat lub innych tadunkéw,
jako urzadzen dzwigowych, wsporczych i podnosnikowych oraz wykonywania prac w innych
miejscach niz pola uprawne — jest zabronione i powoduje utrate gwarancji.

2. Budowa i zasada dzialania.

Budowa i zasada dzialania
Pielnik sktada sig:

1. ramy gtownej
przektadni gtownej
przektadni bocznej
watéw roboczych
formierza
kot podporowych

o Uk~ wn
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Rysunek 2. Pielnik aktywny - gtéwne czesci

Wyglad maszyny w zaleznosci od wersji:

Rysunek 3. Pielnik aktywny - opcja glebogryzarka lub opcja rozdrabniacz tecin

(rézni sie zamontowanym watem roboczym) oraz w opcji ,glebogryzarka” — z przodu maszyny brak jest ekranu
fartucha.
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3. Charakterystyka techniczna i handlowa.

Maszyna jest sprzedawana w réznych konfiguracjach
Podstawowe dane techniczne i handlowe zawieraja ponizsze tabele.

Tabela 1. Dane techniczne

Poziom hatasu

P Wyszczegolnienie wg. watu roboczego AT('E';\':'V'L(Y GLEBOGRYZARKA | SCINACZ LECIN
Wersja wg. rozstawu miedzyrzedzi 70LUB75 | 75LUB80 | 70LUB75 | 75LUB80 | 70LUB75 | 75LUB80
1 |Szerokos$¢ robocza mm 700 LUB 750|750 LUB 80O| 1500 1600 1500 1600
Obroty bebna roboczego obr/min 410 410 712
3 Wymiary gabarytowe:
- diugosc, mm 2160 1650 1650
- szerokos¢, mm 1930 2030 1760 1760
- Wysokos¢, mm 1300 1300 1300
4 |Zapotrzebowanie mocy na WPM, kW 35 40 30 35 25 30
5 [Maksymalna moc ciggnika, kW 60 65 45 50 45 50
6 [Srednica bebna roboczego, mm 640 500 max 650
7 |Gtebokos¢ robocza max. mm 280 120 -
8 |Masa, kg 600 650 450 500 450 500
9

Ponizej hatasu emitowanego przez ciggnik

Dodatkowe moduty do maszyny(dostepne za doptata):

- rzne wersje watow roboczych
- hydrauliczne waty ugniatajace

Dane techniczne dotyczgce watu odbioru mocy*.

Wyszczegolnienie Jednostki | Wartos¢

Obroty nominalne obr/min 540

Nomin. przekazywana moc kw 35

Nomin. moment obrotowy Nm 620

Sprzegto przecigzeniowe Nm Od 1000 - 1200 max

Lmin mm 910

Lmax mm 1280

Informacja o0  stosowaniu  watu Oznaczony znakiem CE - posiadajacy instrukcje obstugi odnosnie
z oznaczeniem CE prawidtowego uzytkowania.

*Zewnetrzny wat odbioru mocy nie stanowi wyposazenia maszyny — jest dostepny jako opcja za dodatkows doplata.

mas rzeczywistych.

Poniewaz polityka firmy Akpil zaktada ciggte unowoczesnianie swoich produktdéw, dane oraz
wersje maszyn moga rozni¢ sie od podanych w tej instrukcji. Wymiary podano w przyblizeniu,
a dane dotyczace wagi urzadzen dotycza zwykle ich wersji podstawowych i moga odbiega¢ od
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Zasady prawidtowego uzytkowania i obstugi technicznej.
4.1. Przygotowanie ciagnika do pracy z maszyna.

Przed przystapieniem do zawieszania maszyny, nalezy zapozna¢ si¢ z instrukcja uzytkowania i ob-
stugi ciggnika a przede wszystkim z rozdziatem dotyczacym zawieszenia narzedzi na TUZ ciagnika.
Ciagnik powinien mie¢ sprawny uktad hydrauliki sitowej i hamulcowy
4.1.1 Opony
Cisnienie powietrza - zwlaszcza w tylnych kotach ciaggnika - musi by¢ jednakowe. W utrudnionych
warunkach nalezy stosowa¢ dodatkowe ciezarki lub rownomiernie wypetni¢ opony woda. Patrz in-
strukcja obstugi producenta ciaggnika.

4.1.2 Ciegna podnoszace

Drazki podnoszace nalezy nastawi¢ na jednakowsa diugosc¢! Patrz instrukcja obstugi producenta cia-
gnika.

4.1.3 Gorny punkt zawieszenia

Jesli na ciagniku istnieje Kilka punktow podigczenia gornego tacznika, nalezy go zamocowaé po
stronie ciggnika mozliwe w najwyzszym potozeniu!

4.1.4 Lancuchy ograniczajace / stabilizatory

Lancuchy ograniczajace wzgl. stabilizatory musza by¢ tak nastawione, zeby podczas pracy zawsze
zapewniac¢ dostateczng ruchomos¢ w kierunku bocznym dolnych ciggien!

UWAGA:

Niektore wersje ciggnika sa wyposazone w automatyczne podpory ukosne, ktére musza by¢ specjal-
nie ustawione. Jesli ciagnik wykaze nagle przecigganie boczne lub maszyna pracuje z nierbwnomier-
ng szerokosciag w prawo i lewo, moze by¢ to spowodowane nieodblokowana podpora ukosna. Przy-
rzad blokujacy automatycznej podpory ukosnej nalezy wtedy sprawdzi¢ pod katem dziatania i w ra-
zie potrzeby ponownie ustawi¢. Zobacz instrukcja obstugi producenta ciagnika!

4.1.5 Obciazenie na osi

Zawieszenie urzadzen na czotowym i tylnym zawieszeniu trzypunktowym nie moze prowadzié
do przekroczenia dopuszczalnego ciezaru calkowite dopuszczalnej masy calkowitej, dopusz-
czalnego obciazenia na osi oraz nosnosci opon ciagnika.

O$ przednia ciggnika musi by¢ zawsze obcigzona co najmniej 20% masy netto ciagnika.
Sposdb obliczenia minimalnego balastu czotowego oraz zwigkszenie obcigzenia na os tylna:

GV - masa urzadzenia czotowego

TV - obciazenie przedniej osi ciagnika bez urzadzenia zawieszanego

TL - masa ciagnika bez urzadzen zawieszanych

TH - obciazenie tylnej osi ciggnika bez urzadzenia zawieszanego

GH - masa urzadzenia zawieszonego z tylu ciagnika

a — odlegtos¢ srodka ciezkosci urzadzenia zawieszonego z przodu ciagnika do osi przedniej.
b — rozstaw osi

c+d — odlegtos¢ srodka cigzkosci urzadzenia zawieszonego z tytu ciagnika do osi tylnej.
Obliczenie masy minimalnego obcigznika przedniego GV min:
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G :=GH0@+d)—Rob+02-E)b
v i a+b

Obliczenie zwiekszenia obcigzenia na tylna os:

G, e(ct+d)

Gy F

4.2. Przygotowanie maszyny do pracy.

Przed przystapieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny
- sworzni zaczepowych,
- nozy- lub innych elementow roboczych w zaleznosci od wersji,
- oston watu WOM - oraz oston watu roboczego,
- kota kopiujacego

W przypadku stwierdzenia uszkodzen lub zuzycia, obnizajacego jakos¢ pracy narzedzia nalezy wy-
mieni¢ czesci robocze na nowe lub regenerowane. Za cze$é zuzyta uwaza si¢ taka, ktorej jakikolwiek
wymiar gabarytowy ulegt zmianie o 20%, albo jej ksztalt ulegt deformacji.

Poza tym nalezy:
- sprawdzi¢ potaczenia srubowe maszyny, w przypadku stwierdzenia luzow dokrecic¢ nakretki i sruby,
- sprawdzi¢ czy koto podporowe, kroj tarczowy i $ruby regulacyjne obracaja sie lekko bez zaciec.
- maszyna nasmarowac zgodnie z zaleceniami.

4.3. Laczenie maszyny z ciagnikiem.

Wszystkie czynnosci nizej opisane wykonywaé zachowujac szczegblng ostroznose.

W celu zawieszenia pielnika na ciggniku nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

podjecha¢ tytem ciaggnika dostatecznie blisko maszyny;

zwolni¢ mechanizm podnoszenia na ciaggniku;

wylaczyé¢ ciagnik i zahamowac¢ hamulec reczny

zatozy¢ ciegna dolne ciggnika na czopy maszyny

I zabezpieczy¢ przetyczkami;

tacznik gorny ciggnika pofaczy¢ sworzniem z wieszakiem narzedzia i zabezpieczy¢ przetyczka;
podigczy¢ wat przegubowo- teleskopowy,

Stosowa¢ tylko wal przegubowo teleskopowy ze sprzeglem przecigzeniowym i ostonami w dobrym
stanie technicznym. (proponowane dane techniczne watu w rozdziale 3.)

wyregulowac potozenie narzedzia za pomocy prawego wieszaka ciggnika oraz tacznika cen-
tralnego ciagnika tak, aby rama ustawita si¢ poziomo;
sprawdzi¢ podnoszenie i opuszczanie maszyny;

Przylaczenie lacznika gornego
Potagczy¢ gorny punkt zawieszenia ciggnika z wieza maszyny zachowujac szczeg6lng ostroznosc.
Opusci¢ maszyne i tak dlugo obraca¢ tacznik gorny, az spoczywajaca na rownym podiozu maszyna
bedzie wypoziomowana.
Gdy gorny tacznik jest zaczepiony w podtuznym otworze, musi by¢ on tak wyregulowany na diugose,

s
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Z€ przy opuszczonej maszynie sworzen gérnego tacznika powinien znajdowac sie w srodku otworu.

4.4. Regulacja maszyny.

W maszynie regulowane sa:
1. Gtebokosc¢ robocza — regulacji dokonuje sie poprzez pokretta 1 nad kotami podporowymi

Rysunek 4. Punkty regulacyjne (opis w tekscie)

Kat oraz gtebokos¢ formierza- regulacji dokonuje sie poprzez skrécenie lub wydtuzenie srub rzymskich 2 i 3 na
zadang diugosc.

4.5. Praca maszyng.

Przygotowanie do pracy.
Maszyna standardowo jest montowana, jako pielnik aktywny(lub wg zamowienia). Aby maszyna mogta praco-
wac jako glebogryzarka nalezy wymieni¢ wat roboczy, zdemontowac¢ formierz oraz zamontowac ostony tylng i
przednia.

Praca bez oston zabroniona!

Rysunek 5. Rodzaje watdw roboczych (opis w tekscie)

Praca maszyny, jako rozdrabniacz tecin wymaga wymiany watu roboczego, zamienienia miejscami kot
tancuchowych w przektadni bocznej albo zakupu multiplikatora oraz zamontowania zaluzji ochronnych z przodu i
Z tylu maszyny.

Wszystkie czynnosci przy zmianie funkcji maszyny nalezy zachowaé¢ ostroznosc.
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Rysunek 6. Przektadnia boczna (opis w tekscie)
Rozdrabniacz fecin Glebogryzarka, pielnik

Stosowac narzedzia umozliwiajgce bezpieczne wykonywanie ww czynnosci

4.6. Wymiana elementéw roboczych —.

Rysunek 7. Wymiana watéw (opis w tekscie)

4.7. Transport maszyny

Bezpieczenstwo ruchu drogowego i obowigzujace przepisy wymagaja, aby podczas jazdy po drogach
publicznych - pojazd sktadajacy si¢ z ciagnika rolniczego i zagregowanego z nim urzadzenia rolniczego
(maszyny) - spetnial wymagania stawiane tego rodzaju pojazdom.

Maszyna (zawieszany na TUZ ciagnika) wyposazony jest w uchwyt do mocowania urzadzenia ostrze-
gawczego oraz tablicy wyrdzniajacej pojazdy wolno poruszajace Sie.

Przenosne urzadzenie ostrzegawcze, w jakie musi by¢ wyposazony pielnik podczas poruszania si¢ po
drogach publicznych sktada si¢ z tablicy ostrzegawczej i zamontowanego na niej czerwonego swiatta.
Tablice wyr6zniajaca pojazdy wolno poruszajace si¢ (stanowigca wyposazenie ciggnika) nalezy prze-
lozy¢ z ciggnika do uchwytu znajdujacego si¢ na maszynie.

Odpowiednie urzadzenie ostrzegawcze mozna zakupié¢ u producenta maszyny.

Ponadto w celu przystosowania maszyny do transportu po drogach publicznych i zapewnienia bezpie-
czenstwa nalezy:
- zwraca¢ szczegolng uwage na wolng przestrzen wokot agregatu (ciagnik z maszyng) podczas ma-
newrowania
- przestrzegac zasad bezpiecznej predkosci jazdy - jednak nie wigkszej niz 20 km/h (m.in. zawiesze-

s
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nia maszyny na TUZ ciggnika moze ujemnie wplyna¢ na jego kierowalnos¢).
4. Smarowanie

Punkty smarowania na maszynie oznaczone sa naklejkami ze smarowniczka. Do smarowania
tozysk, kota podporowego i srub regulacyjnych nalezy uzywa¢ statych smaréw mineralnych.
Nie wolno stosowa¢ smarow pochodzenia roslinnego lub zwierzecego. Przed wcisnigciem smaru sma-
rownica ttoczkowa nalezy smarowniczki oraz otwory smarowe dokladnie oczyscic.
Lozyska podporowe sg typu krytego o statym zapasie smaru - na biezaco nie wymagaja smarowania.
Miejsca oznaczone na maszynie przesmarowac smarem np. £T-43

Rysunek 8. Punkty smarowania oznaczone na maszynie.

5. Konserwacja i utrzymanie maszyny
Kazdorazowo przed wyjazdem w pole, a takze po pracy sprawdzié¢ stan ogolny narzedzia.

Po zakonczeniu pracy maszyna nalezy oczysci¢ z ziemi, wykonac przeglad potaczen i przeglad ostrzy,
zabezpieczenie powierzchni pozbawionych malatury i smarowanie miejsc. Czgsci uszkodzone i zuzyte
wymieni¢ na nowe lub regenerowane.

Maszyna nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach zadaszonych, a w przypadkach braku takiej mozli-
woscli przynajmniej na podiozu utwardzonym.

Po zakonczeniu sezonu pracy maszyne nalezy doktadnie oczysci¢, a powierzchnie elementéw roboczych
,Scinacze, noze oraz czopy przeznaczone do zawieszania maszyny na ciaggniku nalezy przemy¢ nafta i
nastepnie zabezpieczy¢ przed korozja, powlekajac je za pomoca pedzla smarem "Antykor 1" rozgrza-
nym do temperatury 60 °C.

Ponadto po uprzednim oczyszczeniu nalezy przeprowadzi¢ smarowanie maszyny w miejscach wymie-
nionych w punkcie "Smarowanie".

Jezeli maszyna w okresie nieeksploatowania musi pozosta¢ na zewnatrz budynku, smarowanie nalezy
powtarzac co pewien czas, gdyz deszcz zmywa smar.

Miejscowe uszkodzenie malatury nalezy uzupemi¢ przez ponowne pokrycie farba.

Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszczace przeprowadzac z zasady przy wyltaczonym napedzie i
zatrzymanym silniku ciagnika. Wyciagna¢ kluczyki zaptonowe.

W przypadku wystapienia zapchania maszyny wykona¢ nastepujace czynnosci:
— Podnies¢ maszyne w potozenie transportowe, po czym ponownie opusci¢ go na ziemie.
— Wylaczy¢ silnik ciagnika, wyja¢ kluczyk zaptonowy, oraz zaciaggna¢ hamulec postojowy.
— Przystapi¢ do usuwania zapchania, zachowujac 0stroznosc.
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Nakretki i sruby sprawdzac regularnie na ich statym miejscu i dokrgcaé. Przy wymianie srub i nakretek
nalezy uwazaé na to, zeby uzywa¢ odpowiednich czesci o tej samej lub wyzszej jakosci. Sruby i na-
kretki o wyzszej klasie jakosci nalezy dokregca¢ z tym samym momentem obrotowym, jak poprzednio
uzywane.

Upewnic sie, ze sa wstawiane sruby sa wiasciwe, a ich gwinty nie sa zabrudzone, zapobiega to uszko-
dzeniom przy dokrecaniu.

Wymagane momenty dociskowe podane sg w tabeli 3.

Wskaznik wytrzymatosci sruby odcisniety jest na tbie sruby.

Przy wymianie uzywaé¢ odpowiednich narzedzi i rekawic.

Przed pracami elektrycznymi spawalniczymi i pracami przy instalacji elektrycznej ciggnik-maszyna
odtaczy¢ doptyw pradu.

Czgsci zapasowe musza odpowiadac ustalonym przez producenta technicznym wymaganiom.

Prace nastawcze i konserwacyjne przy maszynie nalezy|
\ |Wykonywaé tylko przy wylaczonym silniku!

\ Wyciagnaé kluczyk zaptonowy!
'Maszyne zabezpieczyé przed stoczeniem sie!

Tabela 2. Warto$ci momentow dociskowych

Wskaznik wytrzymatosci
A SW 68 | 88 | 109 | 129
MA(Nm)

M5 8 4,5 59 8,7 10,0
M6 10 7,6 10 15 18
M8 13 18 25 36 43
M10 17 37 49 72 84
M12 19 64 85 125 145
M14 22 100 135 200 235
M16 24 160 210 310 365
M18 27 220 300 430 500
M20 30 310 425 610 710
M22 32 425 580 820 960
M24 36 535 730 1050 1220
M27 41 640 870 1210 1440
M30 46 755 1010 1420 1690
M33 51 870 1160 1590 1890
M36 56 980 1290 1790 2020

A — wielkos¢ gwintu
SW- rozwartos¢ klucza (mm)
MA- moment dociskowy (Nm)

6.1. Montaz hydraulicznych waléw ugniatajacych(opcja).

Hydraulicznie napedzane waty ugniatajace wystepuja, jako opcja dodatkowa.
Posiadajac maszyneg w wersji podstawowej(pielnik aktywny) istnieje mozliwo$¢ zamontowania
dodatkowych watdéw napedzanych silnikiem hydraulicznym.
Schemat ponizej ilustruje miejsca podpiecia dodatkowego modutu.
W razie probleméw z montazem prosimy o kontakt.
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Rysunek 9. Schemat montazu hydraulicznych watéw ugniatajacych (opcja)

6. Demontaz i kasacja.

W czasie demontazu i kasacji maszyny nalezy przestrzegac¢ nastepujacych zasad:

- Czesci stalowe zgromadzi¢ i posegregowac w jednym miejscu, nieprzydatne lub nienadajace si¢ do
wykorzystania odstawi¢ do punktu skupu ztomu,

- Czesci z tworzyw sztucznych zgromadzi¢ oddzielnie, by mozna je bylo podda¢ ponownemu prze-
tworzeniu,

- Czesci z gumowe zgromadzi¢ oddzielnie, by mozna byto je podda¢ ponownemu przetworzeniu,

- Czesci z tworzyw sztucznych, gumy nie nalezy palié.

7. Ryzyko resztkowe.
8.1 Opis ryzyka resztkowego.

Mimo, ze producent bierze odpowiedzialnos¢ za konstrukcje i1 oznakowanie maszyny
MULTIPIEL w celu eliminacji zagrozen podczas pracy, jak rowniez podczas ich obstugi i konserwacji,
to jednak pewne elementy ryzyka sa nie do uniknigcia.

Ryzyko resztkowe wynika z btednego lub niewtasciwego zachowania si¢ obstugujacego maszyng.

Najwieksze niebezpieczenstwo wystepuje przy wykonywaniu nastepujacych zabronionych czyn-
nosci:

- obstugi maszyny przez osoby niepetnoletnie jak rowniez niezapoznane z instrukcja obstugi lub nieposia-
dajace uprawnien do kierowania ciggnikami rolniczymi,

- obstugi maszyny przez osoby bedace pod wptywem alkoholu lub innych srodkéw odurzajacych, wyko-
nywanie napraw pod uniesionymi i nie zabezpieczonymi zespotami maszyny,

- wchodzenie na maszyne podczas pracy i postoju,

- przebywania miedzy maszyna a ciggnikiem podczas pracy silnika,

- wykonywanie czynnosci zwigzanych z obstuga i regulacja maszyny przy wiaczonym silniku.

Przy przedstawianiu ryzyka resztkowego maszyne MULTIPIEL traktuje sie jako maszyne, ktore
do momentu uruchomienia produkcji zaprojektowano i wykonano wedtug obecnego stanu techniki.
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8.2 Ocena ryzyka resztkowego.

Przy przestrzeganiu takich zalecen jak:
- uwazne czytanie instrukcji obstugi,
- zakaz przebywania 0s6b na maszynie podczas pracy i w czasie przejazdow, zakaz przebywania miedzy
ciggnikiem a maszyna podczas pracy silnika,
- zakaz wktadania rak w miejsca niedostepne i zabronione,
- wymiany gi¢tkich przewoddw hydraulicznych co 4 lata (jezeli wystepuja),
- regulacji pracy maszyny tylko w przypadku wytaczonego napedu silnika ciagnika i wyciagnietym klu-
czyku ze stacyjki,
- konserwacji i naprawy maszyny tylko przez odpowiednio przeszkolone osoby,
- obstugiwania maszyny przez osoby, ktére posiadaja uprawnienia do kierowania ciggnikami rolniczymi
i ktére zapoznaty sie z instrukcja obstugi,
- Znajomosc i stosowanie sie do tresci ostrzezen umieszczonych na piktogramach,
- zabezpieczenia maszyny przed dostepem dzieci, moze by¢ wyeliminowane zagrozenie resztkowe przy
uzytkowaniu maszyny MULTIPIEL bez zagrozenia dla ludzi i srodowiska.

UWAGA!
Istnieje ryzyko resztkowe w przypadku niedostosowania sie do wyszczeg6lnionych zalecen i wska-
zowek.

Firma AKPIL pracuje stale nad polepszeniem swoich produktow.
Dlatego tez musimy zastrzec sobie mozliwos¢ zmian w stosunku do zdjec i opisow tej instrukcji obstugi.
Z tego wzgledu nie mozna rosci¢ sobie prawa do zmian w juz dostarczonych maszynach.
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I1l.  KATALOG CZESCI.

1. Sposo6b postugiwania sie katalogiem.

Katalogiem nalezy postugiwa¢ si¢ w sposob nastepujacy;
- ustali¢ przynaleznos¢ wymienionej czgsci do odpowiedniego zespotu montazowego;
- znalez¢ odpowiednig tablice montazowa;
- odszuka¢ potrzebna czesé na tablicy montazowej i kierujac si¢ numerem odsylacza znalez¢
numer cze¢sci.

- elementy zlaczne jezeli nie zaznaczono inaczej stosowac¢ w klasie minimum 8.8 z powtoka
Fe/Zn5 wg PN-85/M-82054

2. Sposéb zamawiania czesci.

Zamawiajac czesci nalezy kazdorazowo w zamowieniu poda¢:
- dokfadny adres zamawiajacego;
- nazwe, symbol i numer fabryczny narzedzia, rok produkcji;
- dokfadng nazwg czesci;
- nr katalogowy lub nr normy;
- liczbe sztuk;
- warunki ptatnosci.

Jesli wystepuja problemy ze zrozumieniem instrukcji lub klopoty
z uruchomieniem prosimy o kontakt ze sprzedawca lub producentem.
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Rysunek 10. Gtéwne elementy maszyny (A)

Lp. [Nazwa llosé Nr rysunku Uwagi
1 Rama pielnika 1 PO-07.ASM

> Przekfadnia boczna 1

3 Formierz 1

4 Sruba rzymska 4 ATB2202

5 Kofa podporowe > PO-15.ASM

6 Przekfadnia gfdwna 1 120-01.111

Tabela 3. Gtéwne elementy maszyny(A)
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Rysunek 11. Gtéwne elementy maszyny (B)

Lp. Nazwa llosé Nr kat. Uwagi

1 Rama pielnika 1 PO-07.ASM

2 Koto mate 1 PO-009ACAL.PAR

3 Koto duze 1 PO-011ACAL.PAR
PO-01.ASM Pielnik

4 Wat roboczy 1 PO-43.ASM Glebogryzarka
PO-32.ASM Scinacz tecin

5 t ozysko 1 UCF-209

Tabela 4. Gtéwne elementy maszyny (B)
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Rysunek 12. Przektadnia boczna

Lp. Nawa llo§é |Nr kat. Uwagi
1 Podstawa 1 PO-010.PAR

2 tancuch kompletny 1 12B-2

3 Napinacz 1 PO-79.ASM

4 Pokrywa 1 PO-12.ASM

5 Nakretka tozyskowa 4 KM8

6 Podktadka tozyskowa |2 MB8

7 t ozysko 1 UCF-209

8 Watek 1 PO-189.PAR

Tabela 5. Przektadnia boczna

Rysunek 13. Gtowne elementy formierza

Lp. Nazwa llo$é Nr kat.

1 |Plytaformierza |1 PO-27.ASM

2  |Pluzek lewy 1 PO-46.ASM

3 |Pluzek centralny |1 PO-45.ASM

4 |Pluzek prawy 1 PO-46A.ASM

5 |Naktadka lewa 1 PO-060L.PSM
Nakfadka PO-060.PSM

6  |Srodkowa 1

7 |Naktadka prawa |1 PO-060P.PSM

Tabela 6. Gtéwne elementy formierza
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Rysunek 14.

Lp. Nazwa llosé Nr kat.

1 Plyta boczna 1 PO-018.PAR
2 Kryza przytgczeniowa |[1 PO-05.ASM
Tabela 7. Dot. rys. 14

Rysunek 15. Koto podporowe

Lp. Nazwa llosé¢ |Nr kat.

1 Koto kompletne 1 PO-17.ASM
2 Oska kota 1 PO-S25.PAR
3 Belka kota 1 PO-14.ASM
4 Sruba regulacji 1 PO-036.PAR
5 Belka regulaciji 1 PO-13.ASM
6 Pokretto 1 PO-16.ASM

Tabela 8. Koto podporowe
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Rysunek 16. Wat roboczy pielnika aktywnego

Lp. Nazwa llosé Nr kat.
1 Rura nosna 1 PO-003.ASM
2 Uchwyt z nozami 4 PO-74XM.ASM

Tabela 9. Wat roboczy pielnika aktywnego

Rysunek 17. Sekcja(kryza) watu pielnika aktywnego

Lp. |Nazwa llos [Nr kat.
C
1 Uchwyt nozy prawy 1 |PO-72xm.ASM
2 Uchwyt nozy lewy 1 |PO-72Lxm.ASM
3 N6z 12 |PO-005.PAR
4 Sruba + podktadka spr. + nakretka [24 [M16x1,5 - 36
5 Sruba + podkiadka +nakretka teflon |6 [M16x55
Tabela 10. Sekcja(kryza) watu pielnika aktywnego
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Rysunek 18. Wat roboczy - dla opcji "glebogryzarka". (opcjonalne)

Lp. [Nazwa llosé |Nr kat.

1 NGz lewy 24 GLEB-L

2 Rura nosha 1 PO-32.ASM
3 N6z prawy 24 GLEB-P

Tabela 11. Wat roboczy - dla opcji "glebogryzarka". (opcjonalne)

Lp. |[Nazwa llosé |Nr kat.

1 Rura nosna 1 PO-30.ASM

2 Bijak 100 te] PO-34.ASM

3 Bijak 200 te] PO-33.ASM

4 Bijak 75 4 PO-37.ASM

5 Bijak 250 6 PO-40.ASM

6 Sworzen kompletny 26 PO-078.PAR

7  |Zyletka 52 PO-073.PAR
Rysunek 20. Wat roboczy - dla opcji "scinacz tecin". (opcjonalne)
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Rysunek 21. Gtowne elementy hydraulicznego watu ugniatajgcego (opcja)

Lp. |[Nazwa llosé |Nr kat. Uwagi

1 Rama gtéwna 1 |PO-61A.ASM

2 Uchwyt montazowy prawy 1 |PO-065.PSM

3 Uchwyt montazowy lewy 1 |PO-065a.PSM

4 [Sruba rzymska 2 |PO-060W.PAR

5 Uchwyt $ruby rzymskiej 2 |PO-58.ASM

6 Resor krotki 4 |PO-114.PAR

7 Resor dtugi 2 |PO-113.PAR

3 Sruba + 2x podktadka + nakretka 2 [M12x50 podkfadka powiekszana + nakretka .teflon
9 Sruba + podktadka + nakretka 4 M12x60 podkfadka powigkszana + nakretka .teflon
10 [Sruba + podktadka + nakretka M20x80x1,5

Tabela 12. Gtéwne elementy hydraulicznego watu ugniatajacego (opcja)
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Rysunek 22. Szczegotowe elementy hydraulicznego watu ugniatajacego (opcja)

Lp. |[Nazwa llos¢é Nr kat.

1 Belka ramy kompletna lewa 1 |PO-85.ASM

2 Belka ramy kompletna prawa 1 |PO-84.ASM

3  [kacznik ramy 1 |PO-098A.PAR
4 Rama siewnikéw 1 |PO-62.ASM

5  |Wat ugniatajgcy 1 |PO-53.ASM

6 Kotnierz watu 4 |PO-52.ASM

7 Ostona przektadni 1 |PO-066.PSM
8  |Silnik hydrauliczny 1 |MGLR 100

9 Sprzegto napedowe watu 1 |PO-55.ASM
10 |Sprzegio podporowe watu 1 |PO-57.ASM
11  fozysko 2  |UCF207

12 |Napinacz fancucha 1 |PO-127.PAR
13 |[Koto tancuchowe mate 1 |PO-123A.PAR
14 |Koto tancuchowe duze 1 |PO-123.PAR
15 fancuch dwurzedowy ¥ " 1

16 |Nakretka tozyskowa 2  |KM5

17 |Podktadka tozyskowa 1 |MB5

18 |Sruba + podktadka + nakretkal 4  |M12x110
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c € DEKLARACJA ZcoDNoScI WE c €

My
~AKPIL" Sp. z o0.0.
Ul. W. Witosa 21 ,

39-220 Pilzno

NIP: 8722418753
REGON: 369081142
Sad Rejonowy w Rzeszowie XII Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego
Numer KRS: 0000710663. Wysokos¢ kapitatu zaktadowego 500 000,00 PLN.

Deklarujemy na nasza wylaczna odpowiedzialnosc¢, ze maszyna:

MULTPIEL ....

Numer fabryczny ................. Rok Produkcji ..............

Przeznaczony w zaleznosci od wersji zamontowanego watu roboczego do:

Wat Pielnik: formowania redlin, przygotowania redlin do sadzenia, pielegnacji juz posadzonych roslin
Wat Glebogryzarka: spulchniania i przemieszania gleby na polach uprawnych, kruszenia bry?.

Wat Rozdrabniacz tecin: pociecia tetdw ziemniakow

Spetnia wszystkie odpowiednie postanowienia zawarte w Dyrektywie 2006/42/WE, wdrozonej Rozpo-
rzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla
maszyn (Dz. U. Nr 199 poz. 1228)

Do oceny zgodnosci wykorzystano rowniez nastgpujace normy zharmonizowane:

PN-EN ISO 12100:2012

PN-EN ISO 4254-1:2016-02

PN-EN ISO 4254-5:2012;

PN-EN ISO 4254-12:2012; PN-EN ISO 13857:2010;

PN-I1SO 11684:1998

PN-I1SO 3600:1998

PN-EN ISO 4413:2011 (dla opcji z dodatkowymi watami hydraulicznymi);

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczng maszyny:
Robert Lech Adres korespondencyjny:
39-220 PILZNO
Witosa 21
POLSKA
lech@akpil.pl | +48 14 672 25 51
Przy dokonywaniu zmian w maszynie, bez zgody ,,AKPIL” Sp. z 0.0. deklaracja niniejsza traci waznos¢. Przy przekazaniu

maszyny innej osobie, nalezy go przekaza¢ sprawnym wraz z instrukcja obstugi i deklaracja zgodnosci.

Miejsce i data: Podpis:
PilznO 08-01-2018 (Imig i Nazwisko osoby upowaznionej)
Czlonek za@éu\
T <V
[ poeanio!
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PROTOKOL PRZEKAZANIA MASZYNY

Protokdt stanowi integralng czes¢ karty gwarancyjnej.

Brak poprawnego wypelnienia protokotu powoduje utrate praw z tytulu gwarancji.

Strony podpisujace niniejszy protokot (sprzedawca i nabywca) oswiadczaja niniejszym:

e Maszyna dostarczana jest do nabywcy w stanie zmontowanym i gotowym do pracy

e Opisana ponizej maszyna zostata uruchomiona przez sprzedawce zgodnie ze wskazowkami pro-
ducenta i w obecnosci nabywcy

e Nabywca zostat poinformowany przez sprzedawce o prawidtowym obchodzeniu sie z maszyna,
jej obstudze i konserwacji oraz o obowigzujacych przepisach bezpieczenstwa i higieny pracy,

zgodnie z przekazanag nabywecy instrukcja obstugi

e Nabywca zostat poinformowany przez sprzedawce o warunkach gwarancji producenta

Sprzedawca Nabywca

Nazwisko: Nazwisko:

Ulica: Ulica:

Miejscowos¢: Miejscowosc:

Data Podpis Data Podpis
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.AKPIL” Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia
ul. Wincentego Witosa 21,

39-220 Pilzno
Tel. (0-14) 672-25-51, tel./fax. (0-14) 672-25-50

KARTA GWARANCYJNA
PIELNIK AKTYWNY
MULTIPIEL .....
1Y/ T Nr fabryczny.........cccovenee. rok prod. .................
Data sprzedazy (STOWNIE) .......cccooeeiiiiiiiiie e

Gwarancja wazna jest 24 miesigce od daty sprzedazy.

Obstuge gwarancyjng w imieniu producenta sprzetu sprawuje:

(podpis i piecze¢ sprzedawcy)

Kupon reklamacyjny nr 2

MASZYNE - MULTIPIEL ...... Sprzet technicznie sprawny

Nr fabryczny ..., po naprawie odebratem:

Nr protokotu rekl..........cccooevviinnenne.

Gwarancjg przedtuzono.................... DNnia....ccooiiiiiie e,
Data ZaKUPU....oooiiiiiiiieiiiceieeieees e

(podpis uzytkownika)

Kupon reklamacyjny nr 1

MASZYNE - MULTIPIEL...... Sprzet technicznie sprawny

Nr fabryczny ..o, po naprawie odebratem:

Nr protokotu rekl..........cccoovviennenne.

Gwarancje przedtuzono.................... DNnia....cccooiiiiiie e,
Data ZaKUPU....oooiiiciiiiiiiiceieeieees e

(podpis uzytkownika)
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