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SLOWO WSTEPNE

Niniejsza instrukcja obstugi dostarczona jest razem z maszyng 1 stanowi podstawowe
wyposazenie maszyny. Instrukcje zachowaé do przysztego uzytku.

Przed przystapieniem do pracy nabywca zobowigzany jest zapoznac si¢ z niniejszg instrukcja,

1 przestrzega¢ jej zalecen 1 przepisow, ktore zawierajg istotne informacje dotyczace
bezpiecznego, ekonomicznego i zgodnego z przeznaczeniem uzywania. Przestrzeganie jej
pomaga w unikaniu niebezpieczenstw, zmniejsza koszty napraw i okresy przestoju oraz
zwigksza niezawodno$¢ i wydtuza okres korzystania z maszyny.

Wskazowki szczegolnie istotne ze wzgledu na Panstwa bezpieczenstwo wyrdzniono specjalnie
w tekscie pogrubiona czcionka, stowami: UWAGA, WAZNE, WSKAZOWKA UWAGA!

Ten symbol ostrzegawczy o zagrozeniu wskazuje na wazna
informacje dotyczaca zagrozen podana w instrukcji obshugi. Jezeli
widzisz ten symbol strzez si¢ zagrozenia i uwaznie przeczytaj
odpowiednig informacje¢ oraz poinformuj o tym innych operatorow.

Instrukcja obstugi ma utatwi¢ poznanie maszyny i wykorzystanie jej zastosowan zgodnych

Z przeznaczeniem maszyny.

Oproécz instrukcji obstugi i obowigzujacych w kraju i miejscu pracy uregulowan dotyczacych
bezpieczenstwa pracy trzeba przestrzega¢ takze uznanych zasad technicznych dotyczacych
bezpiecznej i fachowej pracy.

Instrukcja obshugi musi by¢ stale do dyspozycji na miejscu pracy maszyny.

Obowiazek przeszkolenia

- Przeprowadzony instruktaz stanowiskowy powinien zapozna¢ uczestnikéw szkolenia
z zagrozeniami wystgpujacymi przy obstudze maszyny, sposobami ochrony przed
zagrozeniami oraz metodami bezpiecznego wykonywania pracy na stanowisku operatora,

- instruktaz stanowiskowy przeprowadza si¢ przed dopuszczeniem do wykonywania pracy na
stanowisku operatora.

Instrukcje obstugi musi przeczytac i stosowaé kazda osoba, ktéra ma zlecone prace z maszyna

lub przy niej, np.

- obstugg, lacznie z przygotowaniem, usuwanie usterek w czasie pracy, konserwacja,
usuwanie materiatdéw 1 surowcoOw pomocniczych

- utrzymywanie w dobrym stanie (konserwacja, kontrola, naprawianie),

- transport.

Prosimy o troskliwe przestrzeganie zawartych w instrukcji wskazowek, gdyz od nich zaleze¢

bedzie Panstwa bezpieczenstwo oraz gotowos¢ maszyny do uzytku i1 jakos$¢ pracy.

Jesli informacje zawarte w niniejszej instrukcji nie sg zrozumiale prosimy o kontakt ze

sprzedawcg lub producentem.
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Nie wolno uzytkowa¢ maszyny, w ktorej stwierdzono niesprawnos¢ Ilub
niekompletnos¢.
, Nieprzestrzeganie przepisow dotyczacych konserwacji i obshlugi oraz
A niestosowanie si¢ do naszych wskazéwek moze doprowadzi¢ do wypadku lub do
szkod i tym samym utraty prawa do gwarancji.

Dane techniczne, wymiary i masy nie sa wigzace. Zmiany wynikajace z rozwoju
technicznego oraz ewentualne poprawki sg zastrzezone.

1.SRODKI BEZPIECZENSTWA

Przed uruchomieniem nalezy zapoznac¢ si¢ z instrukcjq obstugi i przestrzegaé¢ wskazowek
dotyczacych bezpieczenstwa!

Instrukcja obstugi zawiera podstawowe informacje, ktére przy rozbudowie, eksploatacji

1 konserwacji nalezy mie¢ na uwadze. Dlatego tez t¢ instrukcje obstugi personel musi
koniecznie przed zastosowaniem i uruchomieniem maszyny przeczyta¢ i musi mie¢ do niej
dostep.

Trzeba przestrzega¢ nie tylko tych ogélnych wskazoéwek dotyczacych bezpieczenstwa, ktore
zostaly przedstawione w rozdziale "Srodki bezpieczenstwa", lecz takze specjalnych
wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa, ktore zostaty wprowadzone w innych rozdziatach.
Nieprzestrzeganie wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa moze powodowac zagrozenie nie
tylko dla personelu, lecz takze dla srodowiska i maszyny. Nieprzestrzeganie wskazowek
dotyczacych bezpieczenstwa moze prowadzi¢ do utraty wszelkich praw do roszczen
odszkodowawczych.

1.1. Uzytkowanie zgodnie z przepisami

1. Niniejszy agregat przeznaczony jest do uprawy gleby. Do tego celu zostatl zbudowany

2. Kazde inne jego uzycie niezgodne jest z przeznaczeniem, za wynikajace stad szkody
producent nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci; wszelkie ryzyko z tego tytutu obcigza
bezposrednio uzytkownika.

3. Do zgodnego z przeznaczeniem uzytkowania nalezy réwniez przestrzeganie zalecanych
przez producenta zasad pracy, konserwacji i utrzymania.

4. Do uzytkowania agregatu, dokonywania jego konserwacji i napraw uprawnione sg jedynie
osoby odpowiednio przeszkolone.

5. Przestrzegane muszg by¢ ponadto odpowiednie przepisy z zakresu bezpieczenstwa
1 medycyny pracy, a takze zasady obowigzujace w ruchu drogowym.

6. Przebudowa i wszelkie zmiany konstrukcji a takze instalowanie lub dokonywanie
dodatkowych urzadzen, ktére nie s3 produktem firmy AKPIL dokonywane moga by¢
jedynie w konsultacji 1 za zgoda producenta maszyny, poniewaz moga one niekorzystnie
wplynaé na bezpieczenstwo pracy i funkcjonalnos¢ maszyny.

7. Samowolne dokonywanie zmian w maszynie wyklucza ewentualng odpowiedzialno$¢
producenta za wynikte stad szkody.
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1.2.0gdlne przepisy bezpieczenstwa pracy

Nalezy przestrzegaé przedstawionych w tej instrukcji obstugi wskazowek dotyczacych
bezpieczenstwa pracy, istniejacych narodowych przepisow dotyczacych ochrony przed
wypadkami jak i ewentualne wewnetrznych przepisow pracy, eksploatacji i przepisow

bezpieczenstwa pracy pracownika.

1.

2.

10.

Znaki ostrzegawcze 1 informacyjne podajg istotne informacje dla bezpiecznej eksploatacji.
Ich przestrzeganie stuzy Panstwa bezpieczenstwu.

Maszyng moze pracowaé wylacznie osoba petnoletnia posiadajagca uprawnienia
pozwalajace na kierowanie ciggnikami rolniczymi.

Niedopuszczalna jest obstuga maszyny przez osoby bedace pod wplywem alkoholu lub
innych $rodkéw odurzajacych.

Przed rozpoczgciem pracy nalezy zaznajomi¢ si¢ z wszystkimi urzadzeniami 1 elementami
wlaczajacymi jak i ich funkcjami. W czasie pracy jest na to juz za p6zno!

Ubidr uzytkownika powinien $cisle przylegaé¢ do ciata. Unikaé luznych ubran!

W celu uniknigcia zagrozenia pozarem utrzymywacé maszyne w czystosci!

Przed jazda i uruchomieniem skontrolowaé najblizsze otoczenie i brak dostgpu osob
postronnych (dzieci)! Zapewni¢ wystarczajaca widoczno$c!

Predko$¢ jazdy musi by¢ zawsze dostosowana do warunkdéw otoczenia! Przy jezdzie przez
tereny pagorkowate, jezdzie przez ulice unikaé zakretow nagle przechodzacych

w stromizny!

Maszyn¢ uruchamia¢ tylko wtedy, gdy wszystkie ostony zostaly zamontowane 1 znajduja
si¢ w pozycji ochronne;!

Nie przebywac w strefie, w ktorej znajduja si¢ elementy obrotowe i uchylne!

W szczegolnosci w zasiggu rozktadania sekcji bocznych kultywatorow.

1.3.8pecjalne przepisy bezpieczenstwa

Parkowa¢ maszyne w sposob stateczny, zabezpieczy¢ ja przed stoczeniem si¢ (hamulec
postojowy, kliny), wytaczy¢ silnik ciggnika, wyja¢ kluczyk zaptonowy.

W czasie przerwy w eksploatacji maszyne nalezy przechowywaé¢ w miejscach
niedostgpnych dla oséb postronnych (np. dzieci), zwierzat 1 w sposéb zapobiegajacy ich
okaleczeniu.

W czasie pracy maszyny operator jest odpowiedzialny za to, aby osoby postronne
znajdowaly si¢ w bezpiecznej odleglosci od pracujacej maszyny.

W czasie transportu nalezy obrotowe czgsci konstrukeji zabezpieczy¢ za pomoca
przewidzianych do tego celu zabezpieczen, ktére chronig przed niebezpieczenstwem
wynikajacym ze zmiany potozenia!

Sekcje kultywatora i zgby agregatu nie moga ze wzgledu na swoja funkcje zostaé
catkowicie zabezpieczone; z tego wzgledu podczas pracy nalezy utrzymywac bezpieczng
odlegto$¢ od czeéci ruchomych! Te wskazéwki odnosza si¢ oczywiscie do wszystkich
pozostatych, dodatkowych urzadzen!

Podczas obslugiwania czeéci ostrych, zwraca¢ uwagge na odpowiedniag ochrong ciata
(rekawice, buty, itd.)!

Dokonywa¢ rozruchu maszyny tylko wtedy, gdy wszystkie urzadzenia ochronne zostaty
zamocowane i znajdujg si¢ one w potozeniu ochronnym!

Podczas jazdy nie opuszczaé nigdy stanowiska kierowcy ciagnika!
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11.

12.

13.

14.
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18.
19.

20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
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28.
29.
30.
31.
32.
33.

34.
35.

36.

37.

Nie wolno przewozi¢ na maszynie osob oraz rzeczy niebedgcych wyposazeniem maszyny.

. Przed rozpoczeciem jazdy i pracy lusterka ciggnika ustawi¢ w taki sposob, zeby

catkowicie widzie¢ jezdni¢ 1 wsteczng przestrzen pracy!

Przed opuszczeniem ciggnika opusci¢ wszystkie czesci agregatu. Nigdy nie pozostawiad
maszyny bez dozoru, jesli silnik ciggnika pracuje!

Na drogach publicznych wolno prowadzi¢ maszyne tylko w pozycji transportowe;!

Na czas transportu po drogach publicznych maszyna powinna by¢ oznakowana zgodnie

z przepisami ruchu drogowego, tablice wyrdzniajacg pojazdy wolno poruszajace si¢ -
przetozy¢ do uchwytu znajdujacego si¢ w tyle brony.

Podczas wymijania i wyprzedzania innych pojazdow lub oséb nalezy zachowac szczegolna
ostroznosc,

Dopuszczalna predkos$¢ transportowa na drogach o gladkiej nawierzchni wynosi do 20
km/h, a na drogach polnych, wyboistych nalezy ja obnizy¢ do 5 km/h, koniec agregatu
powinien by¢ oznakowany troéjkatem odblaskowym i tablicami ostrzegawczymi.

Po zawieszeniu  agregatu na ciagniku - sprawdzi¢ stan sworzni 1 przetyczek
zabezpieczajacych oraz ich wlasciwe umieszczenie.

Korzystamy z ciagnika odpowiedniej klasy, aby po zawierzeniu agregatu nie naruszy¢
rownowagi wzdluznej pojazdu ( nie odcigzy¢ przedniej osi).

Ciagnik powinien mie¢ sprawny uktad hydrauliki sitowej 1 hamulcowy (jesli wystepuje).
Predkos$¢ jazdy musi by¢ dostosowana zawsze do warunkow otoczenia. Unikaé nalezy
przy przejezdzie po gorach i dolinach oraz na przetaj na zboczach gor, niespodziewanych
zakretow.

Przy jezdzie na zakretach nalezy uwzgledni¢ bezwtadno$¢ maszyny.

Dopuszczalne pochylenie zbocza przy pracy 1 jezdzie transportowej wynosi 8,5°.

Zwraca¢ uwage na dopuszczalne naciski na 0§ 1 cigzar catkowity!

Przy doczepianiu i odczepianiu maszyny do ciggnika istnieje niebezpieczenstwo wypadku!
Migdzy ciggnikiem a maszyng nie moze nikt przebywac, chyba, ze ciggnik jest
zabezpieczony przed toczeniem si¢ za pomocg hamulca postojowego i/albo klina!

Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnego obcigzenia osi ciagnika (patrz dokumenty pojazdu)!
Naprawy, konserwacje 1 czyszczenie oraz usuwanie usterek nalezy podejmowac tylko przy
wylaczonym napedzie 1 zatrzymanym silniku! Kluczyk nalezy wyjaé ze stacyjki

w ciagniku.

Po pierwszej godzinie eksploatacji nalezy sprawdzi¢ dokrgcenie wszystkich $rub 1
nakretek.

Maszyne nalezy podnosi¢ i opuszczac tagodnie; podczas nawrotdw i cofania bezwzglednie
nalezy unie$¢ agregat do potozenia transportowego.

Zabronione jest uzywanie maszyny, ktora wykazuje oznaki mechanicznego uszkodzenia.
Zabrania si¢ pracy pod uniesionymi czg$ciami maszyny.

Zakldcenia funkcyjne elementéw maszyny usuwac tylko przy wytaczonym silniku
ciagnika 1 wyciggnietym kluczyku zaptonowym.

W czasie przerwy w pracy lub dluzszego postoju agregat nalezy opuscié, a silnik ciggnika
wyltaczyc.

Migdzy ciagnikiem a maszyng nie moze przebywac nikt zanim nie zostanie wytaczony
silnik ciggnika.

Zabrania si¢ przewozenia osob na konstrukeji maszyny.

Wszelkie prace zwigzane z naprawami i smarowaniem narzedzia przeprowadzi¢ po
odlaczeniu narzedzia od ciggnika.

Wszelkie naprawy urzadzen hydraulicznych musza by¢ dokonywane przez
wyspecjalizowane warsztaty.

Zakazane jest przebywanie w okolicy obrotowych czesci!
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38. Maszyng¢ nalezy doczepia¢ zgodnie z przepisami i1 przytaczaé tylko do zalecanych
ciggnikow rolniczych!

39. Laczenie maszyny z ciggnikiem moze by¢ wykonywane tylko wedlug podanych zasad.

40. Kierowca ciggnika wspolpracujacego z maszyng powinien zna¢ dobrze jej budowe, zasade
dziatania, sposoby regulacji i ustawienia poszczegdlnych jej zespotow roboczych.

41. Przed przystapieniem do pracy nalezy upewnic si¢, czy maszyna i ciggnik sa w pelni
sprawne, a ostony napedow zatozone.

42. Przed kazdym uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, czy w poblizu maszyny nie ma osob
postronnych.

43. Zabrania si¢ smarowac, regulowac¢ zespoty, naprawia¢ maszyng¢ przy pracujacym silniku
ciggnika.

44, Nie wolno wchodzi¢ migdzy ciagnik a maszyng w czasie jazdy.

45. Nie wolno usuwac przedmiotéw zakleszczonych migdzy elementami agregatu podczas ich
ruchu.

46. Przed opuszczeniem ciggnika wylaczy¢ nalezy silnik 1 wyciagnaé kluczyk zaptonowy.
Zaciagna¢ hamulec rgczny i zabezpieczy¢ maszyng.

47. Zabrania si¢ transportowa¢ maszyne z roztozonymi sekcjami bocznymi. Podczas
transportu sekcje boczne agregatu musza by¢ zabezpieczone przed roztozeniem.

48. Zabrania si¢ porusza¢ maszyng po drogach bez podtaczonej i sprawnej instalacji
oswietleniowe;j.

49. Przy transporcie na wigksze odleglo$ci maszyne nalezy przewozi¢ na przyczepach
(lawetach)

UWAGA!
) / . Do zabezpieczenia wszystkich sworzni wchodzacych w sklad agregatu (ciagnik + maszyna) nalezy stosowac
bezpieczenia - przetyczki. Zabrania si¢ stosowanie zabezpieczen zastepczych jak $ruby, prety, druty itp.,
ktore w czasie pracy lub transportu moga ulec $ci¢ciu lub wypadnigciu, a tym samym moga staé si¢ przyczyna
uszkodzen ciagnika i agregatu, powodujac zagrozenie bezpieczenstwa innych uzytkownikéw drog.

Zasada podstawowa

Przed kazdym uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzic¢ jej funkcjonalno$¢ — zwlaszcza
w zakresie bezpieczenstwa ruchu i bezpieczenstwa pracy.

1.4. Znaki ostrzegawcze (PIKTOGRAMY):

- Znaki ostrzegawcze oznaczaja znajdujgce si¢ na maszynie miejsca niebezpieczne.

- Uwzglednianie znakow ostrzegawczych stuzy bezpieczefistwu wszystkich osob, ktore
pracuja z maszyna.

- Znaki informacyjne oznaczajg specyficzne dla maszyny wlasciwosci, ktorych nalezy
przestrzega¢, aby maszyna funkcjonowata bez zarzutu.

- Nalezy stosowac si¢ do wszystkich znakoéw ostrzegawczych 1 informacyjnych! Proszg¢ takze
przekaza¢ innym uzytkownikom wszystkie wskazowki dotyczace bezpieczenstwa!

- Utrzymywa¢ znaki ostrzegawcze 1 informacyjne zawsze w czystosci 1 w stanie
umozliwiajacym ich odczytanie! W miejsce uszkodzonych lub brakujacych zazada¢ od
sprzedawcy nowe znaki ostrzegawcze i1 informacyjne i umiesci¢ je w miejscach do tego
przewidzianych!
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Rys 1. Znaki ostrzegawcze

Znaczenie symboli:

Nr , Miejsce umieszczenia na
Znaczenie symbolu (znaku) )
znaku maszynie
1 Przeczytaj instrukcj¢ obsthugi Na wiezy po obu stronach
9 Wytacz silnik 1 wyjmij kluczyk przed rozpoczgciem Na ramie po obu stronach
czynnos$ci obstugowych lub napraw
3 Uszkodzenie stopy- Zachowac bezpieczng odleglosé Na ramie po obu stronach
od maszyny
4 Nie zajmowa¢ miejsca w ppbllzu Cl?g}@% podnosnika Na wiezy po obu stronach
podczas sterowania podnosnikiem
5 Nie siega¢ w obszar zgniatania, jesli elementy mogg W poblizu zawiasow.
si¢ poruszac.
5 Elementy boczne rozktadane Na bocznych elementach
Nie wchodzi¢ w zakres bocznych elementow.
7 Oznaczenie punktow zakladania zawiesi W poblizu tych punktow.
8 Oznaczenie punktow smarowania W poblizu tych punktdw.
Ostrzezenie o wysokim ci$nieniu w uktadzie
0 hydraulicznym. W poblizu uktadu hydrauliki

1.5.Ryzyko resztkowe.

1.5.1. Opis ryzyka resztkowego.

Mimo, ze producent bierze odpowiedzialnos¢ za konstrukcj¢ 1 oznakowanie maszyn rolniczych
serii agregatow uprawowych Rylec oraz Rylec XL, w celu eliminacji zagrozen podczas pracy,
jak réwniez podczas ich obstugi i konserwacji, to jednak pewne elementy ryzyka sa nie do
unikniecia.

Ryzyko resztkowe wynika z btednego lub niewtasciwego zachowania si¢ obslugujacego
maszyng.

Najwieksze niebezpieczenstwo wystepuje przy wykonywaniu nastepujacych zabronionych
czynnosci:

- obstugi agregatu przez osoby niepelnoletnie jak rowniez nie zapoznane z instrukcja obshugi
lub nie posiadajgce uprawnien do kierowania ciggnikami rolniczymi,

- obstugi agregatu przez osoby bedace pod wpltywem alkoholu lub innych $rodkow
odurzajacych,
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- wykonywanie napraw pod uniesionymi i niezabezpieczonymi zespolami maszyny,

- wchodzenie na maszyne podczas pracy i postoju,

- przebywania migdzy agregatem a ciggnikiem podczas pracy silnika,

- operowania maszyng w czasie obecnosci 0sob postronnych z zasiegu dziatania maszyny,

- wykonywanie czynno$ci zwigzanych z obstugg i regulacjg maszyny przy wiaczonym silniku.

Przy przedstawianiu ryzyka resztkowego agregat uprawowy Rylec oraz Rylec XL
traktuje si¢ jako maszyne, ktora do momentu uruchomienia produkcji zaprojektowano i
wykonano wedlug obecnego stanu techniki.

1.5.2. Ocena ryzyka resztkowego.

Przy przestrzeganiu takich zalecen jak:

- uwazne czytanie instrukcji obstugi,

- zakaz przebywania os6b na maszynie podczas pracy i w czasie przejazdow,

- zakaz przebywania mi¢dzy ciagnikiem a maszyng podczas pracy silnika,

- zakaz podktadania n6g w miejsca niedostepne i zabronione,

- regulacji pracy agregatu tylko w przypadku wytaczonego napedu silnika ciggnika,

- konserwacji i naprawy maszyny tylko przez odpowiednio przeszkolone osoby,

- obstugiwania maszyny przez osoby, ktore posiadaja uprawnienia do kierowania ciggnikami
rolniczymi i ktoére zapoznaty si¢ z instrukcja obstugi,

- zabezpieczenia maszyny przed dostepem dzieci,

Moze by¢ wyeliminowane zagrozenie resztkowe przy uzytkowaniu agregatu bez zagrozenia dla
ludzi i $Srodowiska.

UWAGA!

A\ Istnieje ryzyko resztkowe w przypadku niedostosowania si¢
/ do wyszczegolnionych zalecen i wskazéwek.

1.6. Niewtasciwe uzycie agregatu.

Maszyna Rylec oraz Rylec XL - powinna by¢ uzywana wytacznie do celow do jakich
zostal skonstruowany. Jakiekolwiek inne uzycie moze powodowac zagrozenia dla srodowiska
lub 0s6b obstugujacych.

Zabrania si¢:

- Przewozenia na ramie towaréw, osob lub zwierzat.

- Uzywania elementdw maszyny do innych celéw niz zostaly skonstruowane.
- Pracy w terenie innym niz pola uprawne

- Uzywania maszyny jako elementu wsporczego lub podno$nikowego

UWAGA !

Wszelkie inne wykorzystanie maszyny np.: do przewozu ludzi, zwierzat lub
innych ladunkow, jako urzadzen dzwigowych, wsporczych i
podnosnikowych oraz wykonywania prac w innych miejscach niz pola
uprawne — jest zabronione i powoduje utrate gwarancji.
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2.DANE O PRODUKCIE.

Adres producenta:

PPUH "AKPIL" Kazimierz Aniot

39-220 Pilzno, ul. Witosa 11,21 tel./fax: +48 (14) 6722550tel. +48 (14) 6722551
http://www.akpil.pl e-mail: akpil@akpil.pl

2.1. lIdentyfikacja maszyny.

Tabliczka znamionowa.

Nazwa 1 adres producenta, symbol, rok produkcji i numer fabryczny maszyny znajduja si¢ na
tabliczce znamionowej przyklejonej do ramy gtéwnej w jej przedniej czesci po lewej stronie.

: & AKPIL WY
1975

POLAND 39-220 PILZNO , ul.Witosa 21
tel.fax tel.+48(14)6722-550 ,e-mail:akpil@akpil.pl , www.akpil.pl

a’":.,", RYLECXL35 hoaht 11380 | kg
od.date

bobs nd| 2015 Load  'wa/ND | kN
i QC

Sl | 84946 ( € K

Rys. 2 Wyglad tabliczki znamionowej.

2.2. Informacje w przypadku pytan i zamowien.

Przy zamawianiu osprzg¢tu 1 cze$ci zamiennych trzeba poda¢ oznaczenie typu 1 numer maszyny.
Wykorzystanie czgsci zamiennych innych producentow jest dopuszczalne tylko po uzgodnieniu
z producentem. Oryginalne cze$ci zamienne 1 autoryzowany przez producenta osprzet
przyczyniaja si¢ do bezpiecznego uzytkowania maszyny. Wykorzystanie innych czesci moze
znie$¢ odpowiedzialnos¢ za wynikajace z tego skutki w tym réwniez do utraty gwaranciji.

2.3. Przeznaczenie maszyny.

Agregaty uprawowe sg przeznaczone do przygotowywania gleby pod siew lub sadzenie, tzn. do
wyréwnywania, kruszenia 1 mieszania wierzchniej warstwy roli oraz do jej ugniatania dla
lepszego podsigkania woda. Zastosowanie agregatow jest szczegodlnie uzasadnione przy
uprawie ros$lin wymagajacych wyrownanego pola przed siewem np. przy siewie punktowym
burakow cukrowych, kukurydzy itp. Agregat uprawowy Rylec jest przeznaczony do
zawieszania na ciggnikach o mocy 50 + 80 KM. Agregat uprawowy Rylec XL jest
przeznaczony do zawieszania na ciggnikach o mocy 80 + 160 KM.

Uzytkowanie maszyny do innych celow begdzie rozumiane, jako uzytkowanie niezgodne
z przeznaczeniem, to za§ wyklucza odpowiedzialnos¢ producenta za szkody stad wynikle.

10
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2.4.  Charakterystyka techniczna.
Tabela 1A - Rylec
- Jedn.
Lp. | Wyszczegolnienie miary Dane
1. [Typ - zawieszany
2. | Symbol maszyny - | RYLEC21] RYLEC25 | RYLEC28 | RYLEC30
5. | Szeroko$¢ robocza mm 2100 2500 2800 3000
6. |Gtebokos¢ robocza mm max. 130
7. | Wymiary gabarytowe:
- dtugos¢ mm 2600 2600 2600 2600
- szerokos¢ mm 2390 2790 2990 3165
- wysokos¢ : mm 1170 1170 1170 1170
8. |Masa agregatu z
zebami
wzmacnianymi i kg 610 650 640 690
watami strunowym
9. |Odlegtos¢ srodka
masy od osi mm max. 1100
zawieszenia
10. | Prze$wit transport. mm do 300
11. | Predkos¢:
- robocza km/h 7+10
- transportowa km/h 20
12. |Ciagnik
wspoOtpracujacy: KM 50 60 70 80
- moc silnika - 2 2 2 2
- kategoria TUZ
13. | Kultywator:
- typ zebow - sprezynowy wzmacniany
- liczba rzedoéw zebow | szt 4 4 4 4
- liczba zgbow szt 21 25 28 30
14. | Watl strunowy:
- liczba sekcji szt 6
- §rednica watka mm 310
- liczba strun szt 7
- rodzaj strun : -
Przod: gladkie
Tyk: zgbate
15. |Liczba 0sob obstugi - 1 (traktorzysta)
16. | Poziom hatasu Ponizej hatasu emitowanego przez ciggnik

11
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Tabela 1B — Rylec XL

s Jedn.
Lp. Wyszczegolnienie miary Dane
1. [Typ - Zawieszany
2. | Symbol maszyny - |RYLEC |RYLEC|RYLEC |RYLEC |RYLEC |RYLEC
35 40 45 50 55 60
5. | Szeroko$¢ robocza mm | 3500 4000 4500 5000 5500 6000
6. |Glebokos¢ robocza mm max. 130
7. | Wymiary gabarytowe:
W pozycji roboczej:
- dlugos¢ mm | 2680 2680 2680 2680 2680 2680
- szerokos¢ mm | 3850 4350 4850 5350 5850 6350
- wysokos¢: mm | 1300 1300 1300 1300 1300 1300
W pozycji
transportowe;j: mmm | 2680 2680 2680 2680 2680 2680
- dhugos¢ m 2500 2500 2500 2500 2500 2500
- szerokos¢ mm | 1920 2170 2420 2670 2920 3170
- wysokos¢:
8. |Masa agregatu:
z z¢bami kg 1380 1450 1520 1600 1700 1800
wzmacnianymi i
watami strunowym
9. |Odlegtos¢ srodka masy
od osi zawieszenia mm max. 1400
10. |Przes$wit transport. mm do 300
11. | Predkos¢:
- robocza km/h 5+10
- transportowa km/h 20
12. |Ciagnik
wspotpracujacy: KM 80 90 100 120 140 160
- moc silnika - 3 3 3 3 3 3
- kategoria TUZ
13. | Kultywator:
- typ zgbow - SPrezynowy
- liczba rzed6éw zebow szt 4 4 4 4 4 4
- liczba zebow max. szt 35 40 45 50 55 60
14. | Watl strunowy:
- $rednica watka mm 320
- liczba strun szt 7
- rodzaj strun -
Przod: Gtladkie (ptaskownikowe)
Tyk: Zebate (strunowe)
15. |Liczba 0sob obstugi - 1  (traktorzysta)
16. |Poziom hatasu Ponizej hatasu emitowanego przez ciggnik
17 |Nominalne ci$nienie MPa 16
uktadu hydraulicznego

12
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3.BUDOWA 1 ZASADA DZIALANIA.

3.1 Rylec.

Agregaty uprawowe RYLEC sg narzgdziem zawieszanym, przystosowanym do wspotpracy
z ciggnikiem mocy 50 + 80 KM.

Rysunek 3. Agregat uprawowy. 1 — kultywator, 2 — zespot watow przednich, 3 — zespot watow tylnych.

Agregat uprawowy sktada si¢ z kultywatora (1) z zgbami spr¢zynowymi i zestawu watow
strunowych. Waty strunowe przednie (2) sg potaczone z kultywatorem przy pomocy potaczenia
wahliwego, ktore umozliwia regulowanie glebokosci zaglebienia zebow. Ich zadaniem jest
utrzymywanie ustawionej gltebokos$ci i wstepne wyrdwnanie gleby. Waty tylne (3) potaczone sa
z kultywatorem za pomocg wahaczy i1 lacznika gornego, ktory umozliwia ustawienie
glebokosci zaglebienia watow. Waty te maja za zadanie dokladne rozkruszenie i wyréwnanie
obrobionej przez kultywator gleby. Kultywator (1) jest zbudowany z ramy nosnej, do ktorej
przykrecone sa zgby oraz pozostate podzespoly agregatu. Waly strunowe maja budowe
segmentowa. W przedniej ramie no$nej zmocowane sg dwa waly ze strunami gltadkimi, w
tylnej ramie no$nej zamocowane jest cztery waty ze strunami zgbowymi.

13
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3.2 Rylec XL.

Rysunek 4. Agregat uprawowy. 1 — rama nos$na, 2 sekcja kultywatora, 3 — zespot watow przednich, 4 — zespot
watoéw tylnych.

Agregat uprawowy RYLEC XL sktada si¢ z zespotu ramy nosnej(1), sekcji kultywatora
(2) z zgbami sprgzynowymi i zestawu watéw strunowych (3,4). Budowa ramy umozliwia
sktadanie bocznych sekcji agregatu, co zmniejsza jego szeroko$¢ transportowa. Jest to mozliwe
dzieki sitownikom hydraulicznym oraz blokadzie transportowej (8). Waly strunowe przednie
(3) sa potaczone z kultywatorem przy pomocy potaczenia wahliwego, ktére umozliwia
regulowanie glebokosci zagtebienia zebow. Ich zadaniem jest utrzymywanie ustawione;j
glebokosci 1 wstgpne wyrdwnanie gleby. Waly tylne (4) polaczone sg z kultywatorem za
pomocg wahaczy (5) i facznika gornego(6), ktory umozliwia ustawienie gtgbokosci zaglgbienia
watow. Waty te majg za zadanie doktadne rozkruszenie i wyré6wnanie obrobionej przez
kultywator gleby. Kultywator jest zbudowany z ramy nosnej srodkowej 1 dwoch ram bocznych,
do ktorych przykrecone sg zgby oraz pozostale podzespoty agregatu. Ramy kultywatora
przykrecone sg do gtownej ramy nosnej oraz potaczone ze sobg przy pomocy zawiasow(7).
Taki spos6b zamocowania zapewnia wystarczajacg sztywno$¢ agregatu, zarOwno w
transporcie, jak 1 w czasie pracy. Waly strunowe majg budowe segmentowg. W przedniej ramie
nosnej zmocowane s3 waty ze strunami gtadkimi, w tylnej ramie no$nej waty ze strunami
zebowymi.

14
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4. Zasady prawidtowego uzytkowania i obstugi technicznej.

4.1 Przygotowanie agregatu do pracy

Przed przystapieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny narzg¢dzia, w przypadku
stwierdzenia uszkodzen lub zuzycia obnizajgcego, jakos¢ pracy narzedzia, nalezy dokonac
naprawy lub wymiany cze$ci na nowe lub regenerowane.

WSKAZOWKA!

Za czg$¢ zuzyta uwaza si¢ taka, ktorej jakikolwiek wymiar gabarytowy ulegl zmianie o 20%,
albo jej ksztatt ulegt deformacji.

Szczegoblnie nalezy sprawdzic:

- obcigZenie na osi

UWAGA:
. Zawieszenie urzadzen na czolowym i tylnym zawieszeniu trzypunktowym nie
A moze prowadzi¢ do przekroczenia dopuszczalnego ci¢zaru calkowite
A dopuszczalnej masy calkowitej, dopuszczalnego obciazenia na osi oraz nosnosci
opon maszyny (nos$nika).

O$ przednia ciggnika musi by¢é zawsze obcigzona zawsze co najmniej 20% masy netto
ciaggnika.
Sposob obliczenia minimalnego balastu czotowego oraz zwigkszenie obcigzenia na o$ tylna:

Rys. 6 Obcigzenia na osi.

GV - masa urzadzenia czotowego

TV - obcigzenie przedniej osi ciggnika bez urzadzenia zawieszanego

TL - masa ciggnika bez urzadzen zawieszanych

TH - obcigzenie tylnej osi ciggnika bez urzadzenia zawieszanego

GH - masa urzadzenia zawieszonego z tylu ciggnika

a — odlegtos¢ srodka cigzkosci urzadzenia zawieszonego z przodu ciggnika do osi przednie;.
b — rozstaw osi

c+d — odlegtos¢ srodka ciezkoS$ci urzadzenia zawieszonego z tytu ciggnika do osi tylne;.

Obliczenie masy minimalnego obcigznika przedniego GV min:
G =E,,i{f.- vdy =T, eb+D2eT oh
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Obliczenie zwi¢kszenia obciazenia na tylna os:

G. +GH *{c+d)

- dokrecenie $rub przy zebach - jakikolwiek luz jest tutaj niedopuszczalny, w przypadku
stwierdzenia luzu $ruby dokrecic;

W celu skasowania luzu na zg¢bach roboczych nalezy unie$¢ agregat tak, aby zeby sekcji
roboczych znalazly si¢ minimalnie nad powierzchnia podloza. Zabezpieczy¢ przed
opadnigciem 1 stoczeniem si¢ maszyny (hamulec postojowy ciagnika, kliny), wylaczy¢ silnik
ciggnika i wyciaggna¢ kluczyki ze stacyjki. Dokreci¢ zlgcza srubowe.

Ry§. 7 Zab kultywatora. )
1- Sruba M12x60, 2- Nakretka M 12, 3- Sruba M10x35, 4- Nakretka M10.

- sprawdzic¢ pozostale polaczenia Srubowe;

Wymagane momenty dociskowe podane sa w tabeli ponize;j.

Wskaznik wytrzymato$ci sruby odcis$niety jest na tbie sruby.

- jako$¢ przewodow hydraulicznych (Rylec XL)

- dzialanie ukladow hydraulicznych i elektrycznych (jesli wystepuja)
- sprawdzi¢ stan zebow roboczych agregatu ,

- sprawdzic¢ czy waly strunowe obracaja sie lekko bez zacie¢.

A — wielko$¢ gwintu

16
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SW- rozwartos¢ klucza (mm)
MA- moment dociskowy (Nm)

Warto$ci momentéw dociskowych Tabela 2
Wskaznik wytrzymatosci
A sw 6.8 8.8 | 10.9 | 12.9
MA(Nm)

M5 8 45 59 8,7 10,0
M6 10 76 10 15 18
M8 13 18 25 36 43
M10 17 37 49 72 84
M12 19 64 85 125 145
M14 22 100 135 200 235
M16 24 160 210 310 365
M18 27 220 300 430 500
M20 30 310 425 610 710
M22 32 425 580 820 960
M24 36 535 730 1050 1220
M27 41 640 870 1210 1440
M30 46 755 1010 1420 1690
M33 51 870 1160 1590 1890
M36 56 980 1290 1790 2020
M39 IMBUS 27 2170 2570 3610 4330

4.2 Zawieszenie agregatu uprawowego na ciggniku.

Agregat jest maszyng przyczepiang do ciagnika przez ciggna TUZ. Do tego celu zostat
on wyposazony w specjalng belkg zaczepowa.
W celu zaczepienia agregatu do ciagnika, nalezy:

- podjecha¢ nim do agregatu tak, aby ciggta dolne znalazty si¢ koto sworzni zaczepowych.
-zaciaggna¢ hamulec postojowy.

-zwolni¢ mechanizm podnoszenia na ciggniku,
-zatozy¢ ciegna dolne ciggnika na czopy narzg¢dzia i zabezpieczy¢ przetyczkami
-facznik gorny ciagnika potaczy¢ sworzniem z wieszakiem narzedzia i zabezpieczy¢ przetyczka

-wyregulowa¢ polozenie narzedzia za pomocg prawego wieszaka ciggnika oraz tacznika
gornego ciagnika tak, aby rama narzedzia ustawita si¢ poziomo

W przypadku ciggnikow wyposazonych w ciggna ze zdejmowanymi kulami, nalezy kule
nalozy¢ na sworznie zaczepowe i zabezpieczy¢ przetyczkami. Nastepnie podjecha¢ ciggnikiem
do maszyny tak, aby ciggna znalazty si¢ pod kulami i1 podnoszac je do gory zatrzasna¢ kule.
Sprawdzi¢ czy wyskoczyty blokady kul.

Po zaczepieniu agregatu na ciggna ciggnika nalezy zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika,
zgasi¢ ciggnik 1 wyciagna¢ kluczyk ze stacyjki. Nastepnie roztadowaé cisnienie w zlaczach
hydrauliki przez kilkukrotne przestawienie dzwigni rozdzielacza. Podlaczy¢ przewod
hydrauliczny agregatu do odpowiedniej ztaczki Ciagnika .
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Nalezy zwroéci¢ uwage na przebieg przewodu hydraulicznego. Nie moze on ocieraé¢ o
podloze, ani w jakimkolwiek miejscu by¢ calkowicie napiety. Sprawdzi¢ brak mozliwosci
uszkodzenia w czasie manewrowania maszyna.

Po podpigciu uktadu hydrauliki nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ jego dzialania, po
wczesniejszym upewnieniu si¢ o braku obecnosci o0soOb postronnych oraz zwierzat i
przedmiotéw w zasiegu pracy maszyny i w jej bezposrednim otoczeniu.

UWAGA!
e Odlaczanie i przylaczanie maszyny do ciagnika nalezy przeprowadzi¢ na rownej
i utwardzonej powierzchni.
e Agregat uprawowy nalezy odczepi¢ od ciagnika dopiero po zatrzymaniu silnika ciagnika
i wyjeciu kluczykow.
e Przed rozkladaniem agregatu upewnic si¢ czy jest wystarczajaca ilos¢ miejsca i czy nie ma
w poblizu oséb postronnych — w szczego6lnosci dzieci!

4.3 Rozktadanie i skfadanie agregatu uprawowego RYLEC XL.

Przed proba rozlozenia agregatu nalezy upewnic si¢ czy przewod hydrauliczny podtaczony
jest do tej samej ztaczki po stronie ciggnika. Nastepnie nalezy upewni¢ si¢, ze w poblizu nie ma
0sOb postronnych i czy jest wystarczajaca ilo$¢ miejsca do roztozenia agregatu.

Po wykonaniu tych czynnosci nalezy unie$¢ agregat nieco nad ziemig, nast¢pnie r¢gcznie za
pomoca linki zwolni¢ blokad¢ zabezpieczajaca (Rys 8). W tym celu nalezy ciggnac linke,
unies$¢ zatrzaski blokady w pozycje umozliwiajaca swobodne opuszczenie sekeji bocznych. Po
zwolnieniu zatrzaskow blokady mozna powoli rozktada¢ ramiona. W czasie pracy dzwignia
rozdzielacza powinna by¢ ustawiona na pozycj¢ ptywajaca, pozwoli to na ,,uktadanie” si¢
agregatu do podtoza.

p——
_____

Rys 8. Blokada zabezpieczajaca sekcje boczne.
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W celu zlozenia agregatu w pozycj¢ transportowa nalezy upewni¢ si¢, ze w poblizu nie ma
0s6b postronnych oraz czy jest wystarczajaca ilo§¢ miejsca do zlozenia agregatu.

Nalezy unie$¢ agregat nieco nad ziemi¢ oraz podnies¢ blokadg zabezpieczajaca do gory. W tym
celu za pomocg linki unie$¢ zatrzaski blokady w pozycj¢ umozliwiajaca swobodne zlozenie
ramion. Poprzez odpowiednie ustawienie na rozdzielaczu nalezy powoli ztozy¢ ramiona
nastepnie opusci¢ blokade (Rys 8). Po ztozeniu ramion oraz opuszczeniu blokady dzwigni¢
rozdzielacza ustawi¢ w pozycji zamknigtej. Po rozlozeniu maszyny mozna ja opusci¢ na
ziemig.

W celu rozlozenia maszyny nalezy odblokowa¢ zabezpieczenia przed rozkladaniem
podnies¢ ja do gornego polozenia transportowego, a nastepnie rozpoczaé¢ rozkladanie
ramion. Po calkowitym rozlozeniu mozna maszyne¢ opusci¢c na podloze. Przed
przystapieniem do ponownego skladania maszyny nalezy podnies¢ ja do polozenia
transportowego.

Podczas skladania czy rozkladania ramion — zachowa¢ szczeg6lng ostroznosé.

Nalezy zwroci¢ szczeg6lna uwage na wlasciwe zadzialanie zabezpieczen.

W przypadku, gdy zabezpieczenia si¢ nie zamkna nalezy maszyne rozlozy¢ i ponownie
zlozy¢.

Sekcje bocznych kultywatorow nie musza rozklada¢ i sklada¢ si¢ rownoczesnie. Proces
ten moze nastepowac po sobie i nie zawsze w tej samej kolejnosci.

W przypadku znacznego zanieczyszczenia elementow roboczych gleba i resztkami
organicznymi, moze nastapi¢ problem ze zlozeniem sekcji bocznych agregatu. W takim
przypadku nalezy maszyne oczysci¢ przed zlozeniem do transportu.

. UWAGA!
A Zabrania si¢ transportu maszyny bez wczesniejszego odpowiedniego
' A zabezpieczenia jej przed rozlozeniem.

4.4 Ustawienie i regulacja agregatu uprawowego

Agregat zawieszony na podno$niku hydraulicznym ciagnika nalezy starannie wyregulowac,
zwracajac szczegolng uwage na jego nalezyte wypoziomowanie. Dobre wypoziomowanie
mozna uzyskac ustawiajac ciagnik, z zawieszonym na podno$niku, roztozonym narz¢dziem na
podiozu o mozliwie rownej nawierzchni. Przy prawidlowo ustawionym agregacie uprawowym
pozioma ptaszczyzna ramy podczas pracy powinna by¢ rownolegta do terenu. Czgsci robocze
niewlasciwie wypoziomowanego agregatu zagltebiaja si¢ nierownomiernie w ziemi¢. W ten
sposob ustawione narzedzie wykonuje wadliwie prace gdyz poszczegdlne elementy robocze nie
spulchniajg gleby do zadanej glebokosci. Prawidlowo wyregulowany agregat powinien by¢
wypoziomowany w kierunku podluznym za pomoca tacznika goérnego ciggnika oraz w
kierunku poprzecznym za pomocg prawego wieszaka ciggnika.

UWAGA'!
Wszystkich regulacji dokonuje si¢ w czasie postoju przy wylaczonym silniku
ciagnika.
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4.5 Regulacja glebokosci roboczej agregatu.

Rysunek 9. Regulacja agregatu. 1 — Zesp6t watow przednich, 2 — Przetyczka, 3 — Regulator, 4 — Lacznik,
5 — Przetyczka, 6 — Podktadka regulacyjna.

Regulacje glebokosci roboczej zeboéw nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposob:

- agregat starannie wypoziomowac

- waly doprawiajace ustawié, przez przetozenie przetyczek (2) i (5) w odpowiednie miejsca
w regulatorze (3) i faczniku (4), tak, aby uzyskac zadang glgbokos¢ pracy zebow. W celu
doktadnego ustawienia tylnych watow moze zaistnie¢ konieczno$¢ przetozenia podktadek
regulacyjnych (6) przed lub za przetyczke (5).Ustawienia dokona¢ dla wszystkich trzech sekcji
agregatu. Zaleca si¢ ustawienie takiej samej glebokosci na wszystkich trzech sekcjach.
Przetyczki regulacji zaglgbienia nalezy ustawic¢ tak aby uzyska¢ mozliwie taka sama glebokos¢
w przedniej i tylnej czgsci kultywatora.

- zaglebienie zebow sprezynowych nie moze przekroczy¢ 13 cm

- W czasie pierwszego przejazdu roboczego nalezy sprawdzi¢ ustawienia i ewentualnie
dokona¢ korekty.

4.6 Slizgi

Pomiedzy sekcjami tylnich watow strunowych znajdujg si¢ $lizgi (Rys.10 ). Sg one na state
przytwierdzone do ramy tylnich watow strunowych.
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Rys.10 Slizg watéw strunowych

Podczas pracy agregatu tylne sekcje walow strunowych moga unosic¢ si¢ wzgledem siebie
wskutek nierdwnosci podtoza. Slizgi zapobiegaja nieporzadanym przemieszczeniom
poprzecznym watow wzgledem siebie, a tym samym blokade jednego z waldéw, na skutek
natozenia sie watow na siebie. Slizgi zapobiegaja zaklinowaniu sie watéw podczas rozktadaniu
agregatu z pozycji transportowej do pozycji roboczej. Jesli podczas roztadania sekcji bocznych
agregatu dojdzie do natozenia si¢ tylnich watéw na siebie (Rys 11.), nalezy opusci¢ caty
agregat na podloze. Dzi¢ki $lizgom waty powinny powrdci¢ do wlasciwego potozenia.

Rys 11. Niewlasciwe potozenie walow strunowych.

Prawidlowo ulozone tylne waly strunowe powinny znajdowac si¢ w jednej ptaszczyznie.

Nalezy pamigta¢ o wlasciwej regulacji glebokos$ci agregatu, tak aby kazda z sekcji byta
wypoziomowana w ten sam sposob (patrz rozdz. 4.5).
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4.7 Uktad hydrauliczny (RYLEC XL)

Instalacja hydrauliczna znajduje si¢ pod wysokim
ciSnieniem!

Kontrolowac¢ regularnie gigtkie przewody hydrauliczne i wymieni¢ je przy uszkodzeniach

1 starzeniu si¢! Przewody na wymian¢ muszg odpowiada¢ technicznym wskazoéwkom
producenta! Takze przy prawidtowym sktadowaniu i dopuszczalnej eksploatacji przewody

1 polaczenia przewodowe ulegaja naturalnemu procesowi starzenia si¢, dlatego tez ich okres
sktadowania i uzywania jest ograniczony.

Wymieniaé¢ wszystkie gietkie przewody hydrauliczne, co 4 lata!

Wyplywajace pod wysokim ci$nieniem ptyny (olej hydrauliczny) moga przenikaé przez
skore 1 powodowaé powazne obrazenia! Przy obrazeniach natychmiast wezwaé lekarza!
Niebezpieczenstwo infekcji!

Przed pracami przy instalacji hydraulicznej, roztozy¢ maszyn¢ do pozycji roboczej, opusci¢
maszyn¢ na podtoze, obnizy¢ do zera ci$nienie w instalacji 1 wylaczy¢ silnik!

Przy przylaczaniu przewodow hydraulicznych do hydrauliki ciggnika zwrdci¢ uwage na to,
aby hydraulika zaworow ze strony ciggnika jak 1 maszyny nie byta pod ci§nieniem.

Wszystkie przewody posiadaja takie same koncowki: szybkozlacze ISO-A : cala.
Data produkcji przewodu wyttoczona jest na ich metalowych zakluciach.

Uktad hydrauliczny maszyny zasilany jest z uktadu hydraulicznego ciggnika.

W zwiazku, z czym wymagane jest, aby olej w ciagniku byl odpowiedniej, jakoSci i nie byl
zabrudzony.

Sprawdzi¢

poziom oleju w ciggniku.

stan wezy gumowych,

szczelno$¢ wszystkich ztaczy hydraulicznych
ewentualne przecieki usungc.

Kontrolowa¢ poziom oleju w uktadzie hydraulicznym ciggnika, w razie potrzeby uzupetic
olejem wg. specyfikacji producenta ciagnika.

22



P.P.UH AKPIL®  AGREGAT UPRAWOWY ,RYLEC” i ,RYLEC XL”

INSTRUKCJA ORYGINALNA - WERSJA -PL-

Rys. 12 Schemat hydrauliki silowej.
1 — cylindry hydrauliczne, 2 — zawor bezpieczenstwa, 3 — przewody hydrauliczne, 4 — zawor regulacji przeptywu,
5 — zlacze hydrauliczne

Rys.13 Hydraulika
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Agregat RYLEC XL wyposazony jest w hydrauliczny uktad do skladania i rozktadania
ramion. Znamionowe ci$nienie w uktadzie wynosi 16 MPa.

Uktad ztozony jest z dwéch cylindrow hydraulicznych (1) z zamkami zabezpieczajacymi
przed peknieciem przewodu (2). Zawor peknietego przewodu (2) jest umieszczony pomiegdzy
sitownikiem, a koncowka przewodu hydraulicznego. W normalnych warunkach pracy zawor
umozliwia swobodny przeptyw oleju w obu kierunkach. W przypadku pekniecia przewodu i
zwigzanego z tym skoku natezenia przeptywu oleju, zawor zamyka wyptyw oleju z sitownika,
zapobiegajac gwaltownemu opadnigciu urzadzenia. Na przewodach hydraulicznych (3)
zamontowane sg zlacza (5) 1 zawor regulacji przeptywu (4). Jest to zawor dtawigco-zwrotny,
ktory stuzy do regulowania przeptywu oleju w jednym kierunku. Przeptyw jest swobodny w
kierunku przeciwnym.

Przy zbyt szybkim rozktadaniu ramion agregatu moze doj$¢ do sytuacji, ze ramiona
zablokujg si¢. W takim przypadku nalezy ztozy¢ ramiona, zaworem regulacyjnym —
przekrecajac zgodnie z ruchem wskazdwek zegara - przydtawi¢ przeplyw i ponownie roztozy¢
ramiona.

Cisnienie w ukladzie hydraulicznym

— '-h-h\
."\ 4
| ! ﬂ
II. .'.I
\___ .~

Rys 14. Cisnienie znamionowe w uktadzie hydraulicznym.

- Przy urzadzeniach hydraulicznych moze pracowa¢ tylko personel ze
specjalistyczng wiedzg i doSwiadczeniem na temat hydrauliki!

- Instalacja hydrauliczna znajduje si¢ pod wysokim ciSnieniem!

- Plyny wyplywajace pod wysokim ciSnieniem moga przenika¢ przez skore i
powodowac , powazne skaleczenia. W przypadku zranien natychmiast uda¢ si¢ do
lekarza, poniewaz w innym przypadku mogg powstawa¢ ci¢zkie infekcje.

- Naprawy instalacji hydraulicznej moga by¢ przeprowadzane tylko przez
specjalistyczne warsztaty.

UWAGA!
/d\ Rozkladanie lub skladanie sekcji roboczych wykonywaé tylko przy
/ \ podniesionej maszynie!

Regulacji katow i glebokosci pracy dokonywac tylko

przy rozlozonych sekcjach roboczych!
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5. Transport agregatu uprawowego.

Bezpieczenstwo ruchu drogowego i obowigzujace przepisy wymagaja, aby podczas jazdy po
drogach publicznych - pojazd sktadajacy si¢ z ciggnika rolniczego i maszyny zawieszanej
spetnial wymagania stawiane tego rodzaju pojazdom.

- g
H )‘-“

1
2
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»

Rys. 15 Maszyna w potozeniu transportowym.

W celu transportu agregatu po drogach publicznych nalezy ustawi¢ ja za pomocg
sitownikéw hydraulicznych w pozycj¢ pionowa tak, aby nie przekraczata 3m szerokosci
transportowej. Nalezy zwroci¢ uwage czy haki zabezpieczajace odpowiednio zakleszczyly sieg,
(gdy Agregat jest w pozycji transportowej). Jesli nie wszystkie sekcje sg zblokowane — nalezy
waly opuscic¢ i ponownie dokona¢ dodatkowej proby ztozenia brony. W razie jakichkolwiek
problemow prosimy o kontakt z producentem.

Podczas podnoszenia bocznych sekcji nalezy zwracaé szczegélna uwage na
napowietrzne linie elektryczne oraz przedmioty i osoby postronne mogace
znajdowa¢ si¢ w strefie ruchu waléw!

W celu przygotowania maszyny do transportu po drogach publicznych niezbedne jest
oznakowanie zgodnie z wymaganiami odpowiednich przepisow Kodeksu Drogowego.

Przenos$ne urzadzenie ostrzegawcze, w jakie musi by¢ wyposazony agregat uprawowy
podczas poruszania si¢ po drogach publicznych sktada si¢ z 2-ch tablic ostrzegawczych - lewa i
prawa. Kazda tablica wyposazona w $wiatta zespolone (pozycyjne, stop i kierunkowskaz) oraz
odblaskowe czerwone inne niz trojkatne skierowane do tytu.
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Tablice wyrozniajaca pojazdy wolno poruszajace si¢ (stanowigcg wyposazenie ciggnika)
nalezy przetozy¢ z ciagnika do uchwytu znajdujacego si¢ na nos$nicy watow strunowych
(Rys16).

Rt & Sl

.‘ll‘-.u

Rys. 16 Oznaczenie $wietlno-sygnalizacyjne, miejsce mocowania tablicy ostrzegawczej.

Jezeli zadna z posiadanych maszyn nie ma takich urzadzen ostrzegawczych - zakup je
razem z agregatem.

Ponadto w celu przystosowania agregatu uprawowego do transportu po drogach publicznych i

zapewnienia bezpieczenstwa nalezy:

- za pomocy sitownika hydraulicznego ciggnika podnies¢ agregat do potozenia
transportowego, nastgpnie w RYLCACH XL uzywajac hydrauliki maszyny ztozy¢ ramiona
do pozycji transportowej (pionowej) i zabezpieczy¢ blokadami.

- zwracac¢ szczeg0lng uwage na wolng przestrzen wokot ciggnika i agregatu podczas
manewrowania

- zabezpieczy¢ sworznie faczace przed wypadnigciem (zawleczki)

- przestrzegac¢ zasad bezpiecznej predkosci jazdy - zamocowanie agregatu uprawowego na
TUZ ciagnika moze ujemnie wptyna¢ na jego sterownosc.

Dopuszczalna predkos¢ transportowa maszyny na drogach o nawierzchni asfaltowej wynosi 20
km/h, a w warunkach drog polnych, wyboistych nalez ja obnizy¢ do 5 km/h. Podczas
wymijania 1 wyprzedzania innych pojazdow nalezy zachowac szczeg6lng ostroznos¢.

Uwaga!
 Na czas transportu po drogach publicznych maszyng naleiy oznakowad zgodnie
\ Z aktualnymi przepisami ruchu drogowego.

Sprawdzenie podpor:
Po uniesieniu maszyny na ciegnach ciggnika naleiy zloy¢é podpory belki do pozycji
transportowej.

Zapewni¢ minimalny przeswit transportowy 0,25 m.
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UWAGA: W przypadku, gdy maszyna przekracza dopuszczalne parametry
transportowe, w celu transportu po drogach publicznych nalezy zaopatrzy¢ si¢
w odpowiednie pozwolenie zgodne z przepisami krajowymi.

6. Przechowywanie.

Agregat po dokonaniu czynnosci konserwacyjnych nalezy przechowywa¢ w pozycji roboczej

z sekcjami kultywatorow bocznych opartymi o podltoze. Maszyna powinna by¢
przechowywana w miejscu zadaszonym. Ustawi¢ kultywatory w pozycji roboczej, opuscic¢
agregat, odlaczy¢ hydraulike i odczepi¢ maszyne od ciagnika pamigtajac wczesniej o
opuszczeniu i zablokowaniu podpor.

Rys. 17 Agregat w pozycji roboczej.

7. Konserwacja.

Po zakonczeniu prac w sezonie, narzedzie powinno by¢ oczyszczone, umyte

i zakonserwowane. Do konserwacji narzedzia zaleca si¢ stosowaé $rodki konserwacyjne sucho
powlokowe dostepne w handlu. Po sezonie (przed zima) przesmarowaé lozyska smarem.
Redliczki zgbow sprezynowych posiadajg dwa ostrza. Po zuzyciu jednego ostrza nalezy je
odwroci¢ 1 uzywac¢ do zupelnego zuzycia drugiego. Zuzyte redliczki nalezy wymieni¢, aby nie
doprowadzi¢ do uszkodzenia zebow. Spryskaé tloczyska sitownikéw hydraulicznych
odpowiednimi $rodkami zabezpieczajagcymi przed korozja. Narzedzie powinno by¢
przechowywane pod zadaszeniem, na rownej utwardzonej nawierzchni.

8. Demontaz i kasacja.
W czasie demontazu i kasacji maszyny nalezy przestrzega¢ nast¢pujacych zasad:

Czesci stalowe zgromadzi¢ 1 posegregowaé¢ w jednym miejscu, nieprzydatne lub nie nadajace
si¢ do wykorzystania odstawi¢ do punktu skupu ztomu, czeSci z tworzyw sztucznych
zgromadzi¢ oddzielnie, by mozna je byto podda¢ ponownemu przetworzeniu, czgsci gumowe
zgromadzi¢ oddzielnie z przeznaczeniem do spalenia bezpiecznego ekologicznie.

Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby do spuszczania ptyndéw uzywane byty szczelne pojemniki.
Unika¢ nalezy bezposredniego kontaktu szkodliwych substancji z glebg lub zbiornikami wody.

Przed wyrzuceniem odpadow zapyta¢ sprzedajacego lub odpowiednie stuzby ekologiczne o
wlasciwy sposéb ich usunigcia lub ewentualng mozliwos$¢ ich zagospodarowania.
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PROTOKOL PRZEKAZANIA MASZYNY

Protokot stanowi integralng czg¢$¢ karty gwarancyjne;.
Brak poprawnego wypelnienia protokolu powoduje utrate praw z tytutu gwarancji.
Date produkcji maszyny stanowi data nabita na tabliczce oraz informacja na fakturze.

Strony podpisujace niniejszy protokoét (sprzedawca i nabywcea) o$wiadczaja niniejszym:

e Maszyna dostarczana jest do nabywcy w stanie zmontowanym i gotowym do pracy

e Opisana ponizej maszyna zostala uruchomiona przez sprzedawceg zgodnie ze wskazowkami producenta
i w obecnosci nabywcey

e Nabyweca zostal poinformowany przez sprzedawce o prawidlowym obchodzeniu si¢ z maszyna, jej obstudze
i konserwacji oraz o obowigzujacych przepisach bezpieczenstwa i higieny pracy, zgodnie z przekazana
nabywcy instrukcja obstugi

e Nabyweca zostat poinformowany przez sprzedawce o warunkach gwarancji producenta

Sprzedawca Nabywca
Nazwisko: Nazwisko:

Ulica Ulica

Miejscowos¢ Miejscowos¢:

Data Podpis Data Podpis
Sprzedawca Nabywca
Nazwisko: Nazwisko:

Ulica: Ulica

Miejscowosc: Miejscowos¢:

Data Podpis Data Podpis
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Przedsiebiorstwo Produkcyjno — Uslugowo — Handlowe
»AKPIL” Kazimierz Aniol
Ul. W. Witosa 211 11, 39-220 Pilzno

Deklarujemy na nasza wytaczng odpowiedzialno$¢, ze maszyna:
AGREGAT UPRAWOWY
RYLEC XL....

Numer fabryczny ................. Rok Produkcji .............
przeznaczony do przedsiewnej uprawy roli, tzn. do odpowiedniego rozdrobnienia,
wymieszania i spulchnienia wierzchniej warstwy gleby:

Spetnia wszystkie odpowiednie postanowienia zawarte w Dyrektywie 2006/42/WE, wdrozonej
Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych
wymagan dla maszyn (Dz. U. Nr 199 poz. 1228)
Do oceny zgodnos$ci wykorzystano rdwniez nastgpujace normy zharmonizowane:

PN-EN ISO 12100:2012

PN-EN 1SO 4254-1:2013-08

PN-EN ISO 13857:2010;

PN-ISO 11684:1998

Oraz normy : PN-1SO 3600:1998;

Osoba odpowiedzialna za dokumentacj¢ techniczng maszyny:
Michat Skopek Adres korespondencyjny:
39-220 PILZNO
Witosa 11
POLSKA
michal@akpil.pl | +48 14 672 25 51

Przy dokonywaniu zmian w maszynie, bez zgody PPUH ,,AKPIL” deklaracja niniejsza traci
waznos$¢. Przy przekazaniu maszyny innej osobie, nalezy ja przekaza¢ sprawna wraz z
instrukcjg obstugi 1 deklaracja zgodnosci.

Miejsce i data wystawienia: Podpis:

P| IZnO 30-03-2015r (Imig i Nazwisko osoby upowaznionej)
\'JI.F.E-T'!E'-!‘::.IL;_Z =
s
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c € DEKLARACJA ZGobNosc1t WE c €

My

Przedsiebiorstwo Produkcyjno — Ustugowo — Handlowe
»AKPIL” Kazimierz Aniol
Ul. W. Witosa 21 i 11, 39-220 Pilzno

Deklarujemy na nasza wytaczng odpowiedzialno$¢, ze maszyna:

AGREGAT UPRAWOWY

Numer fabryczny ................. Rok Produkcji .............
przeznaczony do przedsiewnej uprawy roli, tzn. do odpowiedniego rozdrobnienia,
wymieszania i spulchnienia wierzchniej warstwy gleby:

e spehnia wszystkie odpowiednie postanowienia zawarte w Dyrektywie 2006/42/WE,
wdrozonej Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r.
w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn (Dz. U. Nr 199 poz. 1228)
e Do oceny zgodnosci wykorzystano réwniez nastgpujace normy zharmonizowane:
PN-EN 1SO 12100:2012
PN-EN ISO 4254-1:2013-08
PN-EN 1SO 13857:2010;
PN-ISO 11684:1998
Oraz normy :
PN-ISO 3600:1998;

Osoba odpowiedzialna za dokumentacj¢ techniczng maszyny:
Michat Skopek Adres korespondencyjny:
39-220 PILZNO
Witosa 11
POLSKA
michal@akpil.pl | +48 14 672 25 51

Przy dokonywaniu zmian w maszynie, bez zgody PPUH ,,AKPIL” deklaracja niniejsza traci
wazno$¢. Przy przekazaniu maszyny innej osobie, nalezy ja przekaza¢ sprawng wraz z
instrukcjg obstugi 1 deklaracja zgodnosci.

Miejsce i data wystawienia: Podpis:

Pl IZnO 30—03-2015r (Imig i Nazwisko osobz/ upowaznionej)

WLASCICLIEL

boorimi '.I'.I';ln"-'""l
- e
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Przedsigbiorstwo Produkcyjno — Ustugowo — Handlowe

»AKPIL” Kazimierz Aniol
39-220 Pilzno, ul. W. Witosa 21
Tel. (0-14) 672-25-51, tel./fax. (0-14) 672-25-50

KARTA GWARANCYJNA

AGREGAT UPRAWOWY RYLEC/RYLECXL
TYPeooeieieeeeeee Nr fabryczny........cccoeeueeee. rok prod. .................
Data sprzedazy (SFOWNI€) ........eecveeruiieiieiieeiieeieeeeeee e

Gwarancja wazna jest 24 miesiagce od daty sprzedazy.

Obstuge gwarancyjng w imieniu producenta sprzetu sprawuje:

(podpis i pieczeé sprzedawcy)

Kupon reklamacyjny nr 2

Agregatu uprawowego Sprzet technicznie sprawny

Nr fabryczny .......cccocevvviiiiinnenne, po naprawie odebratem:

Nr protokotu reKl........cccevviennnnnnnn.

Gwarancj¢ przedtuzono.................... D] T -

Data ZAKUPU....cveiieiiicii i siciieiiiis aereevteeee e e ste e sre e
(podpis uzytkownika)

Kupon reklamacyjny nr 1

Agregatu uprawowego Sprzet technicznie sprawny

Nr fabryczny ..., po naprawie odebratem:

Nr protokotu reKl........ccccovviininnnnnn.

Gwarancj¢ przedtuzono.................... DNia.....cooiiieiieie

Data ZaKUPU......oiiiiiiiiciiiriiiiiiis vt
(podpis uzytkownika)

Przy reklamacji nalezy okaza¢ kart¢ gwarancyjna.

Uwaga dla nabywcy! Kupujacy sprzet powinien doktadnie przejrzeé kartg gwarancyjna
i odmowic jej przyjecia, jesli jest wypelniona nieczytelnie lub zawiera poprawki.
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Wykrywanie defektow (zanim wezwiesz serwis)

Usterka Przyczyna
Sposéb usuniecia
1 Maszyna nie reaguje na Zle wpicte wtyczki Sprawdz zlacza hydrauliczne
funkcje dawane z hydrauliczne traktor —maszyna

rozdzielacza ciaggnika.
Sprawdz czy pary
przewoddw sg wpicte w ta
samg par¢ zlaczy w ciggniku,

Zabrudzone lub zapieczone Sprawdz i oczy$¢ koncowki
koncowki ztgczek ztaczek

2 | Maszyna nie zaglebia si¢ = Maszyna nieopuszczonana  Opu$¢ maszyne do pozycji
w pole podnosniku i/lub kotach roboczej.

Zle ustawiona glebokos¢ Wyreguluj
robocza na wale
doprawiajacym

3 Maszyna zaglebia si¢ Maszyna nie Wypoziomuj maszyne.
nierOwnomiernie wypoziomowana na
podnosniku 1 wale
doprawiajacym

Rozwoj
Firma AKPIL pracuje stale nad polepszeniem swoich produktow.

Dlatego tez musimy zastrzec sobie mozliwo$¢ zmian w stosunku do zdje¢ 1 opisow tej
instrukcji obstugi.

Z tego wzgledu nie mozna rosci¢ sobie prawa do zmian w juz dostarczonych maszynach.
Drukowanie czy kopiowanie, rowniez czgsciowe, tylko za naszym pozwoleniem.

PPUH "AKPIL" Kazimierz Aniol

39-220 Pilzno, ul. Witosa 11,21

tel./fax: +48 (14) 6722550

tel. +48 (14) 6722551

http://www.akpil.pl e-mail: akpil@akpil.pl

32


http://www.akpil.pl/
mailto:akpil@akpil.pl

