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1. OWO WST PNE 
 
Niniejsza instrukcja obs ugi dostarczona jest razem z maszyn  i stanowi podstawowe wyposa enie 
maszyny. 
 
Przed przyst pieniem do pracy nabywca zobowi zany jest zapozna  si  z niniejsz  instrukcj ,  
i przestrzega  jej zalece  i przepisów, które zawieraj  istotne informacje dotycz ce bezpiecznego, 
ekonomicznego i zgodnego z przeznaczeniem u ywania. Przestrzeganie jej pomaga w unikaniu 
niebezpiecze stw, zmniejsza koszty napraw i okresy przestoju oraz zwi ksza niezawodno  i wyd a 
okres korzystania z maszyny.  
Wskazówki szczególnie istotne ze wzgl du na Pa stwa bezpiecze stwo wyró niono specjalnie w 
tek cie pogrubiona czcionk , s owami: UWAGA, WA NE, WSKAZÓWKA lub znakiem 

ostrzegawczym  
 
Instrukcja obs ugi ma u atwi  poznanie maszyny i wykorzystanie jej zastosowa  zgodnych  
z przeznaczeniem maszyny. 
 
W przypadku sprzeda y brony odbiorc  zagranicznym instrukcja obs ugi zostaje uzupe niona  
o zalecenia i przepisy, które opieraj  si  na istniej cych narodowych przepisach dotycz cych 
zapobiegania wypadkom i ochrony rodowiska. Oprócz instrukcji obs ugi i obowi zuj cych  
w kraju i miejscu pracy uregulowa  dotycz cych bezpiecze stwa pracy trzeba przestrzega  tak e 
uznanych zasad technicznych dotycz cych bezpiecznej i fachowej pracy. 
 
Instrukcja obs ugi musi by  stale do dyspozycji na miejscu pracy maszyny. 
 
Obowi zek przeszkolenia 
- Przeprowadzony instrukta  stanowiskowy powinien zapozna  uczestników szkolenia  

z zagro eniami wyst puj cymi przy obs udze brony, sposobami ochrony przed zagro eniami oraz 
metodami bezpiecznego wykonywania pracy na stanowisku operatora, 

- instrukta  stanowiskowy przeprowadza si  przed dopuszczeniem do wykonywania pracy na 
stanowisku operatora. 

 
Instrukcj  obs ugi musi przeczyta  i stosowa  ka da osoba, która ma zlecone prace z maszyn  lub przy 
niej, np. 
- obs ug , cznie z przygotowaniem, usuwanie usterek w czasie pracy, konserwacja, usuwanie 

materia ów i surowców pomocniczych  
- utrzymywanie w dobrym stanie (konserwacja, kontrola, naprawianie), 
- transport. 
Prosimy o troskliwe przestrzeganie zawartych w instrukcji wskazówek, gdy  od nich zale  b dzie 
Pa stwa bezpiecze stwo oraz gotowo  maszyny do u ytku i jako  pracy.  
 
Je li informacje zawarte w niniejszej instrukcji nie s  zrozumia e prosimy o kontakt ze sprzedawc  lub 
producentem. 
Nie wolno u ytkowa  brony, w której stwierdzono niesprawno  lub niekompletno . 
Nieprzestrzeganie przepisów dotycz cych konserwacji i obs ugi oraz niestosowanie si  do 
naszych wskazówek mo e doprowadzi  do wypadku lub do szkód i tym samym utraty 
prawa do gwarancji. 
 
Dane techniczne, wymiary i masy nie s  wi ce. Zmiany wynikaj ce z rozwoju 
technicznego oraz ewentualne poprawki s  zastrze one. 
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2. RODKI BEZPIECZE STWA 
 
Przed uruchomieniem nale y zapozna  si  z instrukcj  obs ugi i przestrzega  wskazówek 
dotycz cych bezpiecze stwa! 
 
Symbol ostrzegawczy 
 
 
 
 
 
 
Instrukcja obs ugi zawiera podstawowe informacje, które przy rozbudowie, eksploatacji  
i konserwacji nale y mie  na uwadze. Dlatego te  t  instrukcj  obs ugi personel musi koniecznie przed 
zastosowaniem i uruchomieniem maszyny przeczyta  i musi mie  do niej dost p. 
Trzeba przestrzega  nie tylko tych ogólnych wskazówek dotycz cych bezpiecze stwa, które zosta y 
przedstawione w rozdziale " rodki bezpiecze stwa", lecz tak e specjalnych wskazówek dotycz cych 
bezpiecze stwa, które zosta y wprowadzone w innych rozdzia ach. 
Nieprzestrzeganie wskazówek dotycz cych bezpiecze stwa mo e powodowa  zagro enie nie tylko dla 
personelu, lecz tak e dla rodowiska i maszyny. Nieprzestrzeganie wskazówek dotycz cych 
bezpiecze stwa mo e prowadzi  do utraty wszelkich praw do roszcze  odszkodowawczych. 

2.1. ytkowanie zgodnie z przepisami 

 
1. Niniejsza brona przeznaczona jest do uprawy gleby. Do tego celu zosta a zbudowana 
2. Ka de inne jej u ycie niezgodne jest z jej przeznaczeniem, za wynikaj ce st d szkody producent nie 

ponosi adnej odpowiedzialno ci; wszelkie ryzyko z tego tytu u obci a bezpo rednio u ytkownika. 
3. Do zgodnego z przeznaczeniem u ytkowania nale y równie  przestrzeganie zalecanych przez 

producenta zasad pracy, konserwacji i utrzymania. 
4. Do u ytkowania brony, dokonywania jej konserwacji i napraw uprawnione s  jedynie osoby 

odpowiednio przeszkolone.  
5. Przestrzegane musz  by  ponadto odpowiednie przepisy z zakresu bezpiecze stwa  

i medycyny pracy, a tak e zasady obowi zuj ce w ruchu drogowym. 
6. Przebudowa i wszelkie zmiany konstrukcji a tak e instalowanie lub dokonywanie dodatkowych 

urz dze , które nie s  produktem firmy AKPIL dokonywane mog  by  jedynie w konsultacji i za 
zgod  producenta maszyny, poniewa  mog  one niekorzystnie wp yn  na bezpiecze stwo pracy i 
funkcjonalno  maszyny. 

7. Samowolne dokonywanie zmian w bronie wyklucza ewentualn  odpowiedzialno  producenta za 
wynik e st d szkody. 

2.2. Ogólne przepisy bezpiecze stwa pracy 

Nale y przestrzega  przedstawionych w tej instrukcji obs ugi wskazówek dotycz cych 
bezpiecze stwa pracy, istniej cych narodowych przepisów dotycz cych ochrony przed 
wypadkami jak i ewentualne wewn trznych przepisów pracy, eksploatacji i przepisów 
bezpiecze stwa pracy pracownika. 

1. Znaki ostrzegawcze i informacyjne podaj  istotne informacje dla bezpiecznej eksploatacji. Ich 
przestrzeganie s y Pa stwa bezpiecze stwu. 

2. Maszyn  mo e pracowa  wy cznie osoba pe noletnia posiadaj ca uprawnienia pozwalaj ce na 
kierowanie ci gnikami rolniczymi. 

Ten znak ostrzegawczy wskazuje, e podana w tre ci 
instrukcji informacja jest wa na dla bezpiecze stwa 
pracy. Nale y j  dok adnie przeczyta  i stosowa  si  do 
podanych przepisów i zalece  
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3. Niedopuszczalna jest obs uga maszyny przez osoby b ce pod wp ywem alkoholu lub innych 
rodków odurzaj cych.  

4. Przed rozpocz ciem pracy nale y zaznajomi  si  z wszystkimi urz dzeniami i elementami 
czaj cymi jak i ich funkcjami. W czasie pracy jest na to ju  za pó no! 

5. Ubiór u ytkownika powinien ci le przylega  do cia a. Unika  lu nych ubra ! 
6. W celu unikni cia zagro enia po arem utrzymywa  maszyn  w czysto ci! 
7. Przed jazd  i uruchomieniem skontrolowa  najbli sze otoczenie i brak dost pu osób postronnych 

(dzieci)! Zapewni  wystarczaj  widoczno ! 
8. Pr dko  jazdy musi by  zawsze dostosowana do warunków otoczenia! Przy je dzie przez tereny 

pagórkowate, je dzie przez ulic  unika  zakr tów nagle przechodz cych  
w stromizny! 

9. Maszyn  uruchamia  tylko wtedy, gdy wszystkie os ony zosta y zamontowane i znajduj  si   
w pozycji ochronnej! 

10. Nie przebywa  w strefie, w której znajduj  si  elementy obrotowe i uchylne! 

2.3. Specjalne przepisy bezpiecze stwa 

1. Parkowa  maszyn  w sposób stateczny, zabezpieczy  j  przed stoczeniem si  (hamulec postojowy, 
kliny), wy czy  silnik ci gnika, wyj  kluczyk zap onowy. 

2. W czasie przerwy w eksploatacji bron  nale y przechowywa  w miejscach niedost pnych dla osób 
postronnych (np. dzieci), zwierz t i w sposób zapobiegaj cy ich okaleczeniu.  

3. W czasie pracy maszyny operator jest odpowiedzialny za to, aby osoby postronne znajdowa y si  
minimum 5 m od pracuj cej maszyny. 

4. W czasie transportu nale y obrotowe cz ci konstrukcji zabezpieczy  za pomoc  przewidzianych 
do tego celu zabezpiecze , które chroni  przed niebezpiecze stwem wynikaj cym ze zmiany 
po enia! 

5. Wa y robocze nie mog  ze wzgl du na swoj  funkcj  zosta  ca kowicie zabezpieczone; 
 z tego wzgl du podczas pracy nale y utrzymywa  bezpieczn  odleg  od cz ci ruchomych! Te 
wskazówki odnosz  si  oczywi cie do wszystkich pozosta ych, dodatkowych urz dze !  

6. Podczas obs ugiwania cz ci ostrych, zwraca  uwag  na odpowiedni  ochron  cia a (r kawice, 
buty, itd.)! 

7. Dokonywa  rozruchu maszyny tylko wtedy, gdy wszystkie urz dzenia ochronne zosta y 
zamocowane i znajduj  si  one w po eniu ochronnym! 

8. Podczas jazdy nie opuszcza  nigdy stanowiska kierowcy ci gnika! 
9. Nie wolno przewozi  na bronie osób oraz rzeczy nie b cych wyposa eniem maszyny. 
10. Przed rozpocz ciem jazdy i pracy lusterka ci gnika ustawi  w taki sposób, eby ca kowicie 

widzie  jezdni  i wsteczn  przestrze  pracy! 
11. Przed opuszczeniem ci gnika opu ci  wszystkie cz ci brony. Nigdy nie pozostawia  maszyny bez 

dozoru, je li silnik ci gnika pracuje! 
12. Na drogach publicznych wolno prowadzi  maszyn  tylko w pozycji transportowej!  
13. Na czas transportu po drogach publicznych brona powinna by  oznakowana zgodnie  

z zaleceniami podanymi na rys 1 tablic  wyró niaj  pojazdy wolno poruszaj ce si  nale y 
prze  do uchwytu znajduj cego si  w tyle brony. 

14. Podczas wymijania i wyprzedzania innych pojazdów lub osób nale y zachowa  szczególn  
ostro no , 

15. Dopuszczalna pr dko  transportowa na drogach o g adkiej nawierzchni wynosi do 20 km/h, a na 
drogach polnych, wyboistych nale y j  obni  do 5 km/h. 

16. Zwraca  uwag  na dopuszczalne naciski na o  i ci ar ca kowity! 
17. Przy doczepianiu i odczepianiu maszyny do ci gnika istnieje niebezpiecze stwo wypadku! 
18. Mi dzy ci gnikiem a maszyn  nie mo e nikt przebywa , chyba, e ci gnik jest zabezpieczony 

przed toczeniem si  za pomoc  hamulca postojowego i/albo klina! 
19. Nale y przestrzega  dopuszczalnego obci enia osi ci gnika (patrz dokumenty pojazdu)! 
20. Przed opuszczeniem ci gnika nale y wy czy  silnik i wyci gn  kluczyk! 
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21. Naprawy, konserwacj  i czyszczenie oraz usuwanie usterek nale y podejmowa  tylko przy 
wy czonym nap dzie i zatrzymanym silniku! Kluczyk nale y wyj  ze stacyjki w ci gniku. 

22. Wszelkie naprawy urz dze  hydraulicznych musz  by  dokonywane przez wyspecjalizowane 
warsztaty. 

23. Zakazane jest przebywanie w okolicy obrotowych cz ci! 
24. Maszyn  nale y doczepia  zgodnie z przepisami i przy cza  tylko do zalecanych ci gników 

rolniczych! 
25. Ci gnik powinien mie  sprawny uk ad hydrauliki si owej i hamulcowej. 
26. czenie brony z ci gnikiem mo e by  wykonywane tylko wed ug zasad podanych  

w pkt.4.3 niniejszej instrukcji. 
27. Kierowca ci gnika wspó pracuj cego z bron  powinien zna  dobrze jej budow , zasad  dzia ania, 

sposoby regulacji i ustawienia poszczególnych jej zespo ów roboczych. 
28. Przed przyst pieniem do pracy nale y upewni  si , czy brona i ci gnik s  w pe ni sprawne, a 

os ony nap dów za one.  
29. Przed ka dym uruchomieniem nale y sprawdzi , czy w pobli u maszyny nie ma osób postronnych. 
30. Zabrania si  smarowa , regulowa  zespo y, naprawia  maszyn  przy pracuj cym silniku ci gnika. 
31. Nie wolno wchodzi  mi dzy ci gnik a bron  w czasie jazdy. 
32. Nie wolno usuwa  przedmiotów zakleszczonych mi dzy zgarniaczami a talerzami podczas ich 

ruchu. 
33. Podczas transportu po drogach publicznych nie wolno nikogo przewozi  na maszynie. 
34. Zabrania si  transportowa  maszyn  z roz onymi wa ami roboczymi i wa em doprawiaj cym. 

Podczas transportu wa y robocze i wa y doprawiaj ce musz  by  zabezpieczone przed 
roz eniem..  

35. Zabrania si  porusza  bron  po drogach bez zainstalowanej pod czonej, i sprawnej przeno nej 
instalacji o wietleniowej. 

36. Przy transporcie na wi ksze odleg ci bron  nale y przewozi  na przyczepach (lawetach) 

 
UWAGA! 
 Do zabezpieczenia wszystkich sworzni wchodz cych w sk ad agregatu (ci gnik + brona) 
nale y stosowa  typowe zabezpieczenia – przetyczki 
 
Zasada podstawowa 
 
Przed ka dym uruchomieniem maszyny nale y sprawdzi  jej funkcjonalno  – zw aszcza  
w zakresie bezpiecze stwa ruchu i bezpiecze stwa pracy. 
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2.4. ZNAKI OSTRZEGAWCZE (PIKTOGRAMY): 
 
- Znaki ostrzegawcze oznaczaj  znajduj ce si  na maszynie miejsca niebezpieczne. 
- Uwzgl dnianie znaków ostrzegawczych s y bezpiecze stwu wszystkich osób, które 

pracuj  z maszyn . 
- Znaki informacyjne oznaczaj  specyficzne dla maszyny w ciwo ci, których nale y 

przestrzega , aby maszyna funkcjonowa a bez zarzutu. 
- Nale y stosowa  si  do wszystkich znaków ostrzegawczych i informacyjnych! Prosz  tak e 

przekaza  innym u ytkownikom wszystkie wskazówki dotycz ce bezpiecze stwa! 
- Utrzymywa  znaki ostrzegawcze i informacyjne zawsze w czysto ci i w stanie 

umo liwiaj cym ich odczytanie! W miejsce uszkodzonych lub brakuj cych za da  od 
sprzedawcy nowe znaki ostrzegawcze i informacyjne i umie ci  je w miejscach do tego 
przewidzianych! 

 
Znaki ostrzegawcze i miejsca wyst powania 

 

 
 

Przed pierwszym uruchomieniem przeczyta  
i mie  na uwadze wskazówki eksploatacyjne  
i wskazówki dotycz ce bezpiecze stwa! 

 

 
 

Przed pracami konserwacyjnymi 
 i naprawczymi wy czy  silnik ci gnika  
i wyj  kluczyk zap onu. 

 

 
 

Zachowa  bezpieczn  odleg  od maszyny. 
Mo liwo  zgniecenia. 
Zachowaj szczególn  ostro no  podczas 
opuszczania i podnoszenia podpór. 

 

Nie si ga  w obszar zgniatania, je li elementy 
mog  si  porusza . 
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Nie zajmowa  miejsca w pobli u ci gie  
podno nika podczas sterowania 
podno nikiem.  

 
 

Jazda na maszynie jest zabroniona.  

 
 

Zagro enie zmia eniem podczas 
opuszczania wa ów. Upewnij si , e w zasi gu 
opuszczania wa ów nie znajduj  si  osoby 
postronne.  

 

Miejsce zaczepienia zawiesi przy za adunku  
i roz adunku 

 
 

Dokr ci  nakr tki wa ów roboczych 
- przed pierwszym uruchomieniem 
- po dziesi ciu godzinach pracy 
- nast pnie, co pi dziesi t godzin pracy 
 

 
 

 

Dokr ci  nakr tki kó  
- przed pierwszym uruchomieniem 
- po dziesi ciu godzinach pracy 
- nast pnie, co pi dziesi t godzin pracy 
 
Warto  momentu dokr cenia ruby 
likwiduj cej luzy podwozia. Dokr ca rub : 
-przed pierwszym uruchomieniem, 
-po dziesi ciu godzinach, 
-nast pnie, co pi dziesi t godzin pracy. 
 
 

 
 

Miejsca smarowania 
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Rys. 1 Miejsce wyst powania znaków ostrzegawczych 
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2.5. RYZYKO RESZTKOWE. 

2.5.1. Opis ryzyka resztkowego. 

Mimo, e producent bierze odpowiedzialno  za konstrukcj  i oznakowanie bron talerzowych 
serii ANGEL w celu eliminacji zagro  podczas pracy, jak równie  podczas ich obs ugi 
 i konserwacji, to jednak pewne elementy ryzyka s  nie do unikni cia. 
Ryzyko resztkowe wynika z b dnego lub niew ciwego zachowania si  obs uguj cego 
maszyn . 
Najwi ksze niebezpiecze stwo wyst puje przy wykonywaniu nast puj cych zabronionych 
czynno ci: 
- obs ugi brony przez osoby niepe noletnie jak równie  nie zapoznane z instrukcj  obs ugi lub 
nie posiadaj ce uprawnie  do kierowania ci gnikami rolniczymi, 
- obs ugi brony przez osoby b ce pod wp ywem alkoholu lub innych rodków odurzaj cych, 
- wykonywanie napraw pod uniesionymi i niezabezpieczonymi zespo ami maszyny, 
- wchodzenie na maszyn  podczas pracy i postoju, 
- przebywania mi dzy bron  a ci gnikiem podczas pracy silnika, 
- operowania maszyn  w czasie obecno ci osób postronnych z zasi gu dzia ania maszyny 
- wykonywanie czynno ci zwi zanych z obs ug  i regulacj  maszyny przy w czonym silniku. 
Przy przedstawianiu ryzyka resztkowego bron  talerzow  serii ANGEL traktuje si  jako 
maszyn , któr  do momentu uruchomienia produkcji zaprojektowano i wykonano 
wed ug obecnego stanu techniki. 

2.5.2. Ocena ryzyka resztkowego. 

Przy przestrzeganiu takich zalece  jak: 
- uwa ne czytanie instrukcji obs ugi, 
- zakaz przebywania osób na maszynie podczas pracy i w czasie przejazdów, 
- zakaz przebywania mi dzy ci gnikiem a maszyn  podczas pracy silnika, 
- zakaz podk adania nóg w miejsca niedost pne i zabronione, 
- regulacji pracy brony tylko w przypadku wy czonego nap du silnika ci gnika, 
- konserwacji i naprawy maszyny tylko przez odpowiednio przeszkolone osoby, 
- obs ugiwania maszyny przez osoby, które posiadaj  uprawnienia do kierowania ci gnikami 
rolniczymi i które zapozna y si  z instrukcj  obs ugi, 
- zabezpieczenia maszyny przed dost pem dzieci,  
Mo e by  wyeliminowane zagro enie resztkowe przy u ytkowaniu brony bez zagro enia dla 
ludzi i rodowiska. 
 

UWAGA! 
Istnieje ryzyko resztkowe w przypadku niedostosowania si   

do wyszczególnionych zalece  i wskazówek. 

2.6. Niew ciwe u ycie brony 

 Brona serii ANGEL  -  powinna by  u ywana wy cznie do celów do jakich zosta a 
skonstruowana. Jakiekolwiek inne u ycie mo e powodowa  zagro enia dla rodowiska lub 
osób obs uguj cych. 
Wszelkie inne wykorzystanie maszyny np.: do przewozu ludzi, zwierz t lub innych 
adunków, jako urz dze  d wigowych, wsporczych i podno nikowych oraz 

wykonywania prac w innych miejscach ni  pola uprawne – jest zabronione i powoduje 
utrat  gwarancji. 
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3. Dane o produkcie  
 
Adres producenta: 
„AKPIL” Sp. z o.o. 
ul. Wincentego Witosa 21,   39-220 Pilzno 
tel./fax: +48 (14) 6722550tel. +48 (14) 6722551 
http://www.akpil.pl  e-mail: akpil@akpil.pl  

3.1. Identyfikacja maszyny. 

Tabliczka znamionowa. 
Tabliczka znamionowa z numerem maszyny jest przymocowana do ramy g ównej w jej 
przedniej cz ci po lewej stronie. 
 

                
 
Rys. 2 Umieszczenie na ramie tabliczki znamionowej i wygl d tabliczki. 

3.2. Informacje w przypadku pyta  i zamówie  

Przy zamawianiu osprz tu i cz ci zamiennych trzeba poda  oznaczenie typu i numer maszyny. 
Wykorzystanie cz ci zamiennych innych producentów jest dopuszczalne tylko po uzgodnieniu 
z producentem. Oryginalne cz ci zamienne i autoryzowany przez producenta osprz t 
przyczyniaj  si  do bezpiecznego u ytkowania maszyny. Wykorzystanie innych cz ci mo e 
znie  odpowiedzialno  za wynikaj ce z tego skutki.  

3.3. Przeznaczenie maszyny 

Brona talerzowa jest maszyn  biern  przyczepian  lub zawieszan . Elementami roboczymi 
brony s  talerze uz bione osadzone na walcach przednich oraz talerze pe ne osadzone na 
walcach tylnych. K t natarcia talerzy reguluje si  przez odpowiednie ustawienie osi walców 
wzgl dem osi poprzecznej brony. Skrobaki oczyszczaj  talerze z ziemi i resztek ro linnych. 
Wa y strunowe maj  za zadanie rozbicie grud ziemi. 
Brony talerzowe przeznaczone s  do: 
- przedsiewnej uprawy gleb zwi ych i zlewnych, zaoranych przed zim ; 
- rozrywania i kruszenia zadarnionych skib po orce na kach i innych u ytkach zielonych; 
- mieszania z gleb  wysianych nawozów mineralnych i wapna; 
- wykonania podorywki ciernisk bezpo rednio po ci ciu ro lin; 
- podci cia i przykrycia nawozów zielnych ma ej lub redniej wysoko ci; 
- poci cia i przykrycia obornika po jego rozrzuceniu. 
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ywanie maszyny do innych celów ni  wymienione mo e spowodowa  utrat  gwarancji! 

3.4. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA 
Tabela 1 

Lp. Wyszczególnienie  Jedn. 
miary Dane 

1. Typ  - Zawieszana ANZ | Przyczepiana ANC  
2. Szeroko  robocza mm 3400 3850 4350 
3. G boko  robocza mm 200 
4. Wymiary gabarytowe: 

W wersji zawieszanej 
a) w po eniu roboczym: 
 - d ugo  
 - szeroko  
 - wysoko  
b) w po eniu transportowym 
 - d ugo  
 - szeroko  
 - wysoko  

ugo  z wa ami  
 
W wersji przyczepianej 
a) w po eniu roboczym: 
 - d ugo  
 - szeroko  
 - wysoko  
b) w po eniu transportowym 
 - d ugo  
 - szeroko  
 - wysoko  

ugo  z wa ami  

 
 
 

mm 
mm 
mm 

 
mm 
mm 
mm 
mm 

 
 
 

mm 
mm 
mm 

 
mm 
mm 
mm 
mm 

 
ANZ35 

 
2710 
3580 
1350 

 
2710 
2700 
2470 
3450 

 
ANC35 

 
5300 
3580 
1550 

 
5450 
2700 
2470 
6100 

 

 
ANZ40 

 
2790 
4080 
1350 

 
2790 
2700 
2680 
3450 

 
ANC40 

 
5300 
4080 
1550 

 
5450 
2700 
2680 
6100 

 

 
ANZ45 

 
2820 
4580 
1350 

 
2820 
2700 
2900 
3450 

 
ANC45 

 
5300 
4580 
1550 

 
5450 
2700 
2900 
6100 

 
5. Masa brony zawieszanej  

Bez wa u  
z wa em rurowym 
z wa em segmentowym 
Masa brony przyczepianej 
Bez wa u  
z wa em  

 
kg 
kg 
kg 
 

kg 
kg 

 
1700 
2180 
2170 

 
2500 
3150 

 

 
1800 
2280 
2370 

 
2600 
3250 

 

 
1900 
2380 
2570 

 
2700 
3350 

 
6. Kategoria zaczepu  3 
7. Prze wit  transportowy mm 250 
8. Pr dko : 

- robocza 
- transportowa 

 
km/h 
km/h 

 
5 ÷ 8 
do 20 

9. Ci gnik wspó pracuj cy:  
- moc silnika (od - do) 

 
KM 110 - 160 130 - 180 150 -210 

10. Brona talerzowa: 
- liczba sekcji (walców) 
- liczba  talerzy w sekcji: 
   - przedniej 
   - tylnej 

 
szt 

 
szt 
szt 

 
2 + 2 

 
8 

7 + 1 

 
2 + 2 

 
9 

8 + 1 

 
2 + 2 

 
10 

9 + 1 
- rozstaw talerzy 
- rednica talerzy 
- k ty ustawienia sekcji  

mm 
mm 

° 

225 
560/445 

0-22 
11. Ko a transportowe dla brony 

przyczepianej ANC: 
- liczba 
- rozstaw kó  
- wymiar opon 
- ci nienie powietrza 

 
szt 
mm 

- 
MPa 

 
2 

1690 ±10 
10/75-15,3 14PR  

0,3 

12. Liczba osób obs ugi - 1 (traktorzysta) 
13. Nominalne ci nienie  

w uk adzie hydraulicznym MPa 16 

16. Poziom ha asu  Poni ej ha asu emitowanego przez ci gnik  
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3.5. Niebezpiecze stwa, b dy w obs udze i wy czenie odpowiedzialno ci 
 
Za szkody, które powstaj  wskutek nieprawid owego u ytkowania maszyny, firma AKPIL nie 
ponosi odpowiedzialno ci. 

3.5.1. Uk ad hydrauliczny. 

- Instalacja hydrauliczna znajduje si  pod wysokim ci nieniem! Znamionowe ci nienie  
w uk adzie wynosi 16MPa 

- Kontrolowa  regularnie gi tkie przewody hydrauliczne i wymieni  je przy uszkodzeniach  
i starzeniu si ! Przewody na wymian  musz  odpowiada  technicznym wskazówkom 
producenta! Tak e przy prawid owym sk adowaniu i dopuszczalnej eksploatacji przewody  
i po czenia przewodowe ulegaj  naturalnemu procesowi starzenia si , dlatego te  ich okres 
sk adowania i u ywania jest ograniczony. 

Wymienia  wszystkie gi tkie przewody hydrauliczne co 4 lata! 
- Wyp ywaj ce pod wysokim ci nieniem p yny (olej hydrauliczny) mog  przenika  przez 

skór  i powodowa  powa ne obra enia! Przy obra eniach natychmiast wezwa  lekarza! 
Niebezpiecze stwo infekcji! 

- Przed pracami przy instalacji hydraulicznej, roz  maszyn  do pozycji roboczej, opu ci  
maszyn  na pod e, obni  do zera ci nienie w instalacji i wy czy  silnik! 

- Przy przy czaniu przewodów hydraulicznych do hydrauliki ci gnika uwa ana to, aby 
hydraulika zaworów ze strony ci gnika jak i maszyny nie by a pod ci nieniem. 

- Przewody hydrauliczne spi te s  w pary i oznaczone plakietk  z ich przeznaczeniem. 
- Przewody w parze s  prowadzone w taki sposób, e górny zawsze zasila rozk adanie 

si ownika. 
- Wszystkie przewody posiadaj  takie same ko cówki: szybkoz cze ISO-A ½ cala. 
- Kolejno  pod czenia przewodów z jednej pary, do gniazd hydraulicznych jednej sekcji 

ci gnika nie ma wp ywu na prac  maszyny. 
- Data produkcji przewodu wyt oczona jest na ich metalowych zak uciach. 

3.5.2. Opony. 

- Podczas pracy przy obs udze opon nale y uwa  na to, aby maszyn  zabezpieczy  na 
wypadek samoczynnego wprawienia si  w ruch. 

- Montowanie opon i kó  wymaga odpowiednich przepisów. 
- Prace naprawcze przy oponach i ko ach powinny by  przeprowadzone przez osoby 

fachowe i odpowiednimi narz dziami. 
- Po ka dym zamontowaniu ko a-dokr ci  nakr tki. Nale y potem sprawdza  po pierwszych 

10 roboczogodzinach, a nast pnie, co 50 roboczogodzin czy s  prawid owo dokr cone. 
- Ci nienie powietrza kontrolowa  regularnie. Przestrzega  zalecane ci nienie powietrza 

wynosz ce 300 kPa. 
- Regularnie kontrolowa  stan ogumienia. 
- Maszyna nie jest wyposa ona w ko o zapasowe. 
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4. BUDOWA I ZASADA DZIA ANIA 
 
Brona talerzowa „ANGEL” w ka dej szeroko ci mo e wyst powa  jako zawieszana, 
zawieszana z wa em rurowym(Rys.3a), przyczepiana oraz przyczepiana z wa em rurowym 
(Rys.3b) 

 
Rys.3a Brona „ANGEL” w wersji zawieszanej z wa em rurowym. 

 
Rys.3b Brona „ANGEL” w wersji przyczepianej z wa em rurowym. 
 
Brona w wersji najbardziej rozbudowanej (Rys.4) sk ada si  z: 

1. zespo u brony zawieszanej 
2. zespo u jezdnego 
3. zespo u wa ów doprawiaj cych 
4. uchwytów o wietlenia tylnego  
5. dyszla 
6. stopki podporowej 
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7. uchwytów o wietlenia przedniego 
 

 
Rys.4 Budowa brony. (Po enie robocze) 
 
Standardowo brona wyposa ona jest w uk ad hydrauliczny, który steruje podnoszeniem 
podwozia oraz sk adaniem walców roboczych, i wa ów doprawiaj cych. Sk adanie wa ów 
roboczych i walców doprawiaj cych odbywa si  równocze nie przy pod czeniu jednej pary 
przewodów hydraulicznych.  

Zespó  wa ów roboczych. 
 
Wa y robocze przednie wyposa one s  w z bowe talerze zwrócone wkl  stron  na zewn trz, 
a tylne w talerze pe ne zwrócone do wewn trz brony, dzi ki temu wa y uzupe niaj  si  
wzajemnie. Talerze w czasie pracy podcinaj  gleb , odwracaj  j , intensywnie krusz   
i mieszaj . K t natarcia talerzy reguluje si  przez odpowiednie ustawienie osi walców 
wzgl dem osi poprzecznej brony. Przy ka dym talerzu – w górnej jego cz ci – s  mocowane 
zgarniacze, które oczyszczaj  talerze z ziemi i resztek ro linnych. Zgarniacze mo na 
odpowiednio ustawia  w stosunku do talerza.  

Gruber  
Wa y w cz ci rodkowej maszyny mog  pozostawi  nieobrobiony pas gleby, dlatego stosuje 
si  redlic  montowan  w rodkowej cz ci maszyny – ustawion  na odpowiedni  g boko .  
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ZASADY PRAWID OWEGO U YTKOWANIA I OBS UGI 
TECHNICZNEJ 

4.1. Monta  brony 

Przedsi biorstwo dostarcza bron  kompletnie zmontowan . 

4.2. Przygotowanie brony do pracy 

Przed przyst pieniem do pracy nale y sprawdzi  stan techniczny narz dzia, w przypadku 
stwierdzenia uszkodze  lub zu ycia obni aj cego jako  pracy narz dzia, nale y dokona  
naprawy lub wymiany cz ci na nowe lub regenerowane. 

WSKAZÓWKA! 
Za cz  zu yt  uwa a si  tak , której jakikolwiek wymiar gabarytowy uleg  zmianie o 20%, 
albo jej kszta t uleg  deformacji. 
Szczególnie nale y sprawdzi  
- skr cenie osi walców - jakikolwiek luz jest tutaj niedopuszczalny, w przypadku stwierdzenia 
luzu dokr ci  nakr tki; 
W celu skasowania luzu na wa ach roboczych nale y unie  bron  tak, aby talerze sekcji 
roboczych znalaz y si  minimalnie nad powierzchni  pod a. Zabezpieczy  przed 
opadni ciem i stoczeniem si  maszyny (hamulec postojowy ci gnika, kliny), wy czy  silnik 
ci gnika i wyci gn  kluczyki ze stacyjki. 
Wyci gn  zawleczk  zabezpieczaj  1. Kluczem b cym na wyposa eniu maszyny 
odkr ci  nakr tk  kontruj  2, nast pnie dokr ci  nakr tk  3, dokr ci  nakr tk  kontruj  
 i zabezpieczy  zawleczk  zabezpieczaj . 
 

 
Rys. 5 Kasowanie luzów osi walca 
 
WA NE! 
Czynno  t  wykona  przed pierwszym uruchomieniem maszyny, nast pnie po 10 godzinach 
pracy, a pó niej nie rzadziej ni  50 roboczogodzin. 
- sprawdzi  pozosta e po czenia rubowe; 
Wymagane momenty dociskowe podane s  w tabeli 2. 
Wska nik wytrzyma ci ruby odci ni ty jest na bie ruby. 
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A – wielko  gwintu 
SW- rozwarto  klucza (mm) 
MA- moment dociskowy (Nm) 
Warto ci momentów dociskowych                                           Tabela 2 
 

 Wska nik wytrzyma ci 

A SW 6.8 8.8 10.9 12.9 

  MA(Nm) 

M5 8 4,5 5,9 8,7 10,0 

M6 10 7,6 10 15 18 

M8 13 18 25 36 43 

M10 17 37 49 72 84 

M12 19 64 85 125 145 

M14 22 100 135 200 235 

M16 24 160 210 310 365 

M18 27 220 300 430 500 

M20 30 310 425 610 710 

M22 32 425 580 820 960 

M24 36 535 730 1050 1220 

M27 41 640 870 1210 1440 

M30 46 755 1010 1420 1690 

M33 51 870 1160 1590 1890 

M36 56 980 1290 1790 2020 

 
- sprawdzi  stan talerzy walców 
- sprawdzi  ci nienie w ogumieniu (300 kPa) oraz stan opon. 
 W przypadku jakiejkolwiek naprawy kó  ( wymiana ogumienia, ysk piasty, itp.), nale y 
bron  opu ci  tak, aby talerze wa ów roboczych styka y si  z pod em, a ko a znajdowa y si  
minimalnie nad nim. Zabezpieczy  przed stoczeniem si  maszyny (hamulec postojowy 
ci gnika, kliny itp.) wy czy  silnik ci gnika, wyj  kluczyk ze stacyjki.  

4.3. Zaczepianie brony do ci gnika 

W celu zawieszenia brony talerzowej na ci gniku nale y wykona  nast puj ce czynno ci: 
- Podjecha  ci gnikiem do brony tak, aby ci a dolne znalaz y si  ko o sworzni zaczepu. 

Zaci gn  hamulec postojowy. Na  ci a na sworznie i zabezpieczy  przetyczkami. 
- cznik górny ci gnika po czy  sworzniem z wieszakiem narz dzia i zabezpieczy  

przetyczk ; 
- wyregulowa  po enie narz dzia za pomocy prawego wieszaka ci gnika oraz cznika 

górnego ci gnika tak, aby rama brony ustawi a si  poziomo; 
- sprawdzi  podnoszenie i opuszczanie brony; 
- sprawdzi  po enie podpory pod dyszlem (zachowaj szczególn  ostro no ! Zwró  

uwag  na po enie podpory wzgl dem nóg podczas opuszczania/podnoszenia). 
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Rys. 6. Poziomowanie brony. 
 
Przy prawid owo wypoziomowanej bronie, wszystkie talerze powinny si  

równomiernie zag bia  w glebie, a walce talerzowe pracowa  na jednakowej g boko ci. 

 
 

Brona w wersji przyczepianej przystosowana jest do zaczepienia na ci a dolne. W celu 
zaczepienia jej do ci gnika nale y podjecha  ci gnikiem do brony tak, aby ci a dolne 
znalaz y si  ko o sworzni zaczepu. Zaci gn  hamulec postojowy. Na  ci a na sworznie  
i zabezpieczy  przetyczkami, nast pnie podpi  przewody hydrauliczne do gniazd zasilaj cych 
i sprawdzi  dzia anie uk adów hydraulicznych. 

4.3.1. Obci enie na osi  

Zawieszenie urz dze  na czo owym i tylnym zawieszeniu trzypunktowym nie mo e 
prowadzi  do przekroczenia dopuszczalnego ci aru ca kowite dopuszczalnej masy 
ca kowitej, dopuszczalnego obci enia na osi oraz no no ci opon ci gnika.  

 przednia ci gnika musi by  zawsze obci ona co najmniej 20% masy netto ci gnika.  
Sposób obliczenia minimalnego balastu czo owego oraz zwi kszenie obci enia na o  tyln : 

UWAGA! 
Od czanie i przy czanie maszyny do ci gnika nale y przeprowadzi  na 
równej i utwardzonej powierzchni. 
Maszyn  nale y odczepi  od ci gnika dopiero po zatrzymaniu silnika ci gnika 
i wyj ciu kluczyków. 
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GV - masa urz dzenia czo owego  
TV - obci enie przedniej osi ci gnika bez urz dzenia zawieszanego  
TL - masa ci gnika bez urz dze  zawieszanych 
TH - obci enie tylnej osi ci gnika bez urz dzenia zawieszanego  
GH - masa urz dzenia zawieszonego z tylu ci gnika 
a – odleg rodka ci ko ci urz dzenia zawieszonego z przodu ci gnika do osi przedniej. 
b – rozstaw osi 
c+d – odleg rodka ci ko ci urz dzenia zawieszonego z ty u ci gnika do osi tylnej. 
Obliczenie masy minimalnego obci nika przedniego GV min:  

 
 
Obliczenie zwi kszenia obci enia na tyln  o :  
 

 
 
Przyk ad obliczeniowy dla brony ANZ35 o masie 1700kg i ci gnika o masie 5870 kg i 
rozk adzie mas na osiach przód/ ty  2055kg/3815kg, a=0,8m, b=2,76m, c=1,2m, d=1,4m 
 

=
1,7 (1,2 + 1,4) 2,055 2,760 + 0,2 5,870 2,76

0,8 + 2,76 0,351  

Z oblicze  wynika, e nie jest konieczne dok adanie dodatkowego obci enia na przedniej osi. 
 
Obliczenie zwi kszenia obci enia na tyln  o . 

1,7 +
1,7 (1,2 + 1,4)

2,76 = 3,3  

Nale y sprawdzi  w danych ci gnika czy nie zosta a przekroczona warto  
dopuszczalnego obci enia tylnej osi. 
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4.4. Praca bron  

4.4.1. Rozk adanie i sk adanie brony  

Bron  nale y rozk ada  w nast puj cej kolejno ci: 
1. Podnie  bron  w maksymalne górne po enie 
2. Roz  walce wa ów roboczych i doprawiaj cych 

Sk adanie brony wykona  w kolejno ci: 
1. Podnie  bron  w maksymalne górne po enie 
2.  walce wa ów roboczych i doprawiaj cych 

Brona w pozycji transportowej ma z one wa y robocze i maksymalnie wysuni ty si ownik 
podwozia, a ci a zawieszenia w pozycji takiej by rama brony by a ustawiona w poziomie 

 
Rys. 7 Kolejno  rozk adania brony. 

4.4.2. Ustawianie k ta pracy wa ów talerzowych 

Przed przyst pieniem do pracy nale y ustawi  w ciwe k ty robocze walców (zaleca si  
ustawi  jednakowe k ty na wszystkich walcach). K t roboczy nale y dobra  odpowiednio do 
tego co chcemy robi , pr dko ci jazdy, rodzaju gleby itp. 
W celu zmiany k ta pracy nale y: 
Podnie  maszyn  z roz onymi wa ami roboczymi tak, aby talerze znajdowa y si  nad 
powierzchni  ziemi. Odkr ci  nakr tk  kontruj  2, odkr ci  kontr ruby rzymskiej 1 i 
obracaj c nakr tk  tej ruby ustawi dany k t obserwuj c jego przybli on  warto  na 
wska niku 3, dokr ci  kontr ruby rzymskiej oraz dokr ci  nakr tk  kontruj  2.  
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Rys. 8 Zmiana k ta pracy. 
 
WA NE! 
- przy zag bionych talerzach nie zmienia  k tów po enia walców; 
- przy zag bionych talerzach nie wykonywa  ci gnikiem "ostrych" nawrotów, skr tów, itp.; 
- w czasie pracy nale y zwraca  uwag , aby walce si  obraca y a skrobaki zgarnia y ziemi  
 i resztki ro linne, ale nie ociera y o talerze. 
 
Zalecane ustawienie walców talerzowych w czasie pracy: 
- K t 0-10o 

przy rozrywaniu i kruszeniu zadarnionych skib po orce tak lub innych u ytków zielonych; 
- K t 5-15o 

przy mieszaniu nawozów mineralnych i wapna z gleb ; 
- K t 15-22o 

przy podorywce cierniska oraz przykrywaniu nawozów zielonych lub obornika; 
 

W czasie pierwszego przejazdu obserwowa  prac  maszyny i jako  talerzowania, w razie 
potrzeby zmieni  ustawienia k tów. 
W zale no ci od g boko ci roboczej nale y wyregulowa  wa  strunowy. W tym celu trzeba 
poluzowa  nakr tk  1, nast pnie przytrzymuj c nakr tk  2 wkr ca  lub wykr ca rub  3 do 
uzyskania w ciwej pozycji wa u, dokr ci  nakr tk  1. Sprawdzi ci ni cie spr yn, powinny 
by  lekko ci ni te tak, aby nie da o si  ich przekr ci  wokó  osi, a zwoje spr yn nie dolega y 
do siebie.  

 
Rys. 9 Regulacja wa u doprawiaj cego. 
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4.4.3      Regulacja podwozia. 

 

 
Rys. 10 Regulacja kasowania luzów podwozia. 
 
 
Podwozie agregatu wyposa one jest w system kasowania luzów, zawieraj cy: 
 

1) Ok adzin  ciern  
2) Tuleja dociskowa 
3) Podk adka specjalna 
4) Pier cie  osadczy 
5) Nakr tka  
6) ruba 

 
Przed przyst pieniem do transportu, ka dorazowo maszyn  opu ci  tak, aby talerze wa ów 
roboczych styka y si  z pod em, a ko a znajdowa y si  minimalnie nad nim, zabezpieczy  
przed opadni ciem i stoczeniem si  maszyny (hamulec postojowy ci gnika, kliny), wy czy  
silnik ci gnika i wyci gn  kluczyki ze stacyjki, sprawdzi  luzy poprzeczne dolnej, ruchomej 
cz ci podwozia. W  przypadku wyst pienia jakichkolwiek luzów, nale y ruby (6) dokr ca  - 
równomiernie po obu stronach kszta townika - momentem M=150 Nm oraz kontrowa  
nakr tk (5) momentem podanym w tabeli 2,  dla regularnego zu ycia si  wszystkich ok adzin 
ciernych (1).  
 
Czynno ci te wykona  przed pierwszym uruchomieniem maszyny, nast pnie po 10 godzinach 
pracy, a pó niej nie rzadziej ni  50 roboczogodzin. 
 
Uwaga! 
Nadmierny luz lub nierównomierne dokr canie ok adzin ciernych, mo e powodowa  
uszkodzenie podwozia. 
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4.5. Transport 
Brona w po eniu transportowym, w zale no ci od wersji, jest maszyn  zawieszan  lub 
przyczepian . Nale y j  transportowa  po zawieszeniu na TUZ-ie lub zaczepieniu za pomoc  
dyszla na ci ach dolnych TUZ.  
Transport do nabywcy na ko ach lub transportem samochodowym. 
 
 

Zapewni  minimalny prze wit transportowy 0,25 m. 

  
W celu przygotowania brony do transportu po drogach publicznych niezb dne jest 

stosowanie oznakowania wietlno-sygnalizacyjnego, wymaganego przez Kodeks Drogowy, 
 a w szczególno ci wyposa enie brony w: 
 wiat a zespolonymi widoczne z ty u, które s  w czane i wy czane jednocze nie 

 z odpowiednimi wiat ami ci gnika, trójk tnymi wiat ami odblaskowymi koloru 
czerwonego dla wersji przyczepianej, innymi ni  trójk tne wiat ami odblaskowymi koloru 
czerwonego dla wersji zawieszanej 

 wiat a bia e pozycyjne i odblaskowe bia e, inne ni  trójk tne z przodu, je eli maszyna 
wystaje na boki ponad 40 cm od zewn trznych powierzchni wietlnych ci gnika,  

 znak dopuszczalnej pr dko ci transportowej 20 km/h, 
 trójk tn  tablic  wyró niaj , 
 trzy boczne wiat a odblaskowe koloru pomara czowego zamontowane na sta e na ramie 

brony.  
Dopuszczalna pr dko  transportowa brony na drogach o nawierzchni asfaltowej wynosi 

20 km/h, a w warunkach dróg polnych, wyboistych nale  j  obni  do 5 km/h. Podczas 
wymijania i wyprzedzania innych pojazdów nale y zachowa  szczególn  ostro no . 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
Na czas transportu po drogach publicznych bron  
nale y oznakowa  zgodnie z podanymi zaleceniami 
oraz obowi zuj cymi przepisami ruchu drogowego. 

    

 

UWAGA! Podczas czenia brony z ci gnikiem niedopuszczalne jest: 
- przebywanie osób pomi dzy maszyn  a ci gnikiem podczas 

podje ania (cofania) do maszyny, 
- czenie brony przy pracuj cym  silniku ci gnika, 
- stosowanie do zabezpieczenia po cze  elementów innych ni  

zalecane przez producenta 
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Rys. 11 Umiejscowienie piktogramu maksymalnej pr dko ci transportowej. 
 
Sprawdzenie podpór: 
Po uniesieniu maszyny na ci gnach ci gnika nale y z  podpory belki do pozycji 
transportowej. 
Hamowanie podczas transportu: 
Masa agregatu w wersji ANC + Wa  doprawiaj cy mo e przekroczy  warto  3000kg co 
znacznie utrudnia hamowanie agregatem. W tym przypadku, aby zmniejszy  mas  agregatu 
ci gnik –maszyna wa  doprawiaj cy powinien by  odczepiony od maszyny na czas transportu. 

 
Rys.12 Brona przyczepiana w po eniu transportowym. 
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4.6. Przechowywanie 
Bron  po dokonaniu czynno ci konserwacyjnych nale y przechowywa  w pozycji roboczej  
z walcami roboczymi opartymi o pod e. 
- ustawi  walce w pozycji roboczej ( zaleca si  ustawi  jednakowe k ty na wszystkich 
walcach), opu ci  bron , od czy  hydraulik  i odczepi  maszyn  od ci gnika pami taj c 
wcze niej o opuszczeniu i zablokowaniu podpór( w wersji ANC) 
 

4.7. Konserwacja 
Ka dorazowo przed wyjazdem w pole, a tak e po pracy sprawdzi  ogólny stan techniczny 
narz dzia. Zluzowane po czenia dokr ci , a zauwa one usterki usun . 

yskowania podporowe s  typu krytego z pewnym zapasem smaru - na bie co nie 
wymagaj  smarowania. W zale no ci od warunków pracy nale y, co pewien czas – nie 
rzadziej, ni  co 50 godzin pracy – uzupe nia  zapas smaru. Przy uzupe nianiu smaru, zostaj  
wypchane z ysk zabrudzenia.  
Przed smarowaniem nale y oczy ci  zawory smarowniczek. Smarowanie nale y 
przeprowadzi  smarem T 43, miejsca smarowania oznaczone s  na maszynie. 
Post powa  zgodnie z rozdzia em 4.2. „Przygotowanie brony do pracy” 
 
 Po zako czonym sezonie pracy: 
- oczy ci  bron  z resztek ro linnych i ziemi; 
- dokona  przegl du technicznego ca ej brony (uszkodzenia i usterki usun ); 
- nasmarowa yska walców ( smarownica ze smarem sta ym); 
- nasmarowa  o  obrotu no nic (jw.); 
- nasmarowa yska lizgowe podwozia (jw.); 
- nasmarowa ruby dociskowe (jw.); 

4.8.  Demonta  i kasacja  
W czasie demonta u i kasacji maszyny nale y przestrzega  nast puj cych zasad: 
cz ci stalowe zgromadzi  i posegregowa  w jednym miejscu, nieprzydatne lub nie nadaj ce 
si  do wykorzystania odstawi  do punktu skupu z omu, 
cz ci z tworzyw sztucznych zgromadzi  oddzielnie, by mo na je by o podda  ponownemu 
przetworzeniu, 
- cz ci gumowe zgromadzi  oddzielnie z przeznaczeniem do spalenia bezpiecznego 
ekologicznie. 
 
Rozwój 
Firma AKPIL pracuje stale nad polepszeniem swoich produktów.  
Dlatego te  musimy zastrzec sobie mo liwo  zmian w stosunku do zdj   
i opisów tej instrukcji obs ugi.  
Z tego wzgl du nie mo na ro ci  sobie prawa do zmian w ju  dostarczonych maszynach. 
Drukowanie czy kopiowanie, równie  cz ciowe, tylko za naszym pozwoleniem. 
„AKPIL” Sp. z o.o. 
ul. Wincentego Witosa 21, 39-220 Pilzno 
tel./fax: +48 (14) 6722550 
tel. +48 (14) 6722551 
http://www.akpil.pl  e-mail: akpil@akpil.pl 
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PROTOKÓ  PRZEKAZANIA MASZYNY 
 

Protokó  stanowi integraln  cz  karty gwarancyjnej. 
Brak poprawnego wype nienia protoko u powoduje utrat  praw z tytu u gwarancji. 
Dat  produkcji maszyny stanowi data wype nienia deklaracji zgodno ci. 
 
Strony podpisuj ce niniejszy protokó  (sprzedawca i nabywca) o wiadczaj  niniejszym: 
 
 Maszyna dostarczana jest do nabywcy w stanie zmontowanym i gotowym do pracy 
 Opisana poni ej maszyna zosta a uruchomiona przez sprzedawc  zgodnie ze wskazówkami producenta  

i w obecno ci nabywcy 
 Nabywca zosta  poinformowany przez sprzedawc  o prawid owym obchodzeniu si  z maszyn , jej obs udze  

i konserwacji oraz o obowi zuj cych przepisach bezpiecze stwa i higieny pracy, zgodnie z przekazan  
nabywcy instrukcj  obs ugi 

 Nabywca zosta  poinformowany przez sprzedawc  o warunkach gwarancji producenta 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

Sprzedawca                                             Nabywca 
 
Nazwisko:                                                    Nazwisko: 
…………………………………………      …………………………………………... 
Ulica:                                                           Ulica: 
…………………………………………     …………………………………………… 
Miejscowo :                                              Miejscowo : 
…………………………………………     …………………………………………… 
 
…………………………………………    ………………………………………….. 
Data                             Podpis                        Data                 Podpis 

Sprzedawca                                             Nabywca 
 
Nazwisko:                                                    Nazwisko: 
…………………………………………      …………………………………………... 
Ulica:                                                           Ulica: 
…………………………………………     …………………………………………… 
Miejscowo :                                              Miejscowo : 
…………………………………………     …………………………………………… 
 
…………………………………………    ………………………………………….. 
Data                             Podpis                        Data                 Podpis 
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DEKLARACJA ZGODNOSCI 

My 
„AKPIL” Sp. z o.o. 

ul. Wincentego Witosa 21, 
39-220 Pilzno 

 
Deklarujemy na nasz  wy czn  odpowiedzialno , e maszyna: 

 
BRONA TALERZOWA 

ANGEL 
ANC……...........…........... / ANZ……...…...................* 

 
 

Numer fabryczny ………  Rok produkcji ………. 
 
Przeznaczona do spulchniania i kruszenia gleby jak równie  do wykonywania podorywek ciernisk oraz 
mieszania nawozów mineralnych i resztek ro lin z gleb . Spe nia wszystkie odpowiednie postanowienia 
zawarte w Dyrektywie 2006/42/WE, wdro onej Rozporz dzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 
pa dziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymaga  dla maszyn (Dz. U. Nr 199 poz. 1228) 

 

 Do oceny zgodno ci wykorzystano równie  nast puj ce normy zharmonizowane: 
PN-EN ISO 12100:2012 
PN-EN ISO 4254-1:2013-08 
PN-EN ISO 13857:2010;   
PN-EN ISO 4413:2011 

Oraz normy : PN-ISO 3600:1998; 
 

Osoba odpowiedzialna za dokumentacj  techniczn  maszyny: 
Marek Cebula 
 

Adres korespondencyjny: 
39-220 PILZNO 
Witosa 11 
POLSKA  
cebula@akpil.pl | +48 14 672 25 51 
 

Przy dokonywaniu zmian w maszynie, bez zgody PPUH „AKPIL” deklaracja niniejsza traci wa no . Przy 
przekazaniu maszyny innej osobie, nale y j  przekaza  sprawn  wraz z instrukcj  obs ugi i deklaracj  zgodno ci.  
 
Miejsce i data wystawienia: 

Pilzno       21-04-2018 
Podpis: 
(Imi  i Nazwisko osoby 
upowa nionej) 

 
*niepotrzebne skre li  
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PRZEPISY POST POWANIA GWARANCYJNEGO 
 
1. Przez u ytkownika nale y rozumie  osob  fizyczn  lub prawn  nabywaj  sprz t rolniczy, przez 

sprzedawc  -jednostk  handlow , dostarczaj  sprz t u ytkownikowi, a przez producenta - 
wytwórc  sprz tu rolniczego. 

2. W ramach gwarancji producent lub upowa nione przez niego jednostki w przypadku uznania 
reklamacji zobowi zany jest do: 

- bezp atnej naprawy reklamowanego sprz tu; 
- dostarczenia u ytkownikowi bezp atnie nowych, poprawnie wykonanych cz ci; 

3. Gwarancja obejmuje wady i uszkodzenia wynik e z winy producenta wskutek wady materia u, z ej 
obróbki lub monta u. Gwarancj  obj te s  wszystkie elementy sprz tu, niezale nie od tego czy 
producent wyprodukowa  je we w asnym zak adzie, czy otrzyma  w ramach kooperacji. 

4. Gwarancj  nie obj te s  te cz ci z wymienionych w instrukcji obs ugi, których normalne fizyczne 
zu ycie w wyniku pracy nast puje przed up ywem okresu gwarancyjnego. Gwarancja nie obejmuje 
uszkodze  powsta ych na skutek niew ciwego u ytkowania maszyny. 

5. ytkownik powinien zg osi  reklamacj  niezw ocznie w ci gu 14-u dni od daty powstania 
uszkodzenia. 

6. Gwarancji na bron  udziela si  u ytkownikowi na okres 24 miesi cy licz c od daty nabycia sprz tu. 
7. Producent ma prawo nie uzna  reklamacji, je eli w okresie gwarancji dokonano bez jego wiedzy 

jakichkolwiek zmian technicznych i napraw, nieodpowiednio magazynowano sprz t rolniczy lub 
niew ciwie go u ytkowano (niezgodnie z instrukcj  u ytkowania i obs ugi). 

8. Podstaw  do za atwienia reklamacji w okresie gwarancyjnym jest Karta gwarancyjna  
z po wiadczon  na niej dat  nabycia sprz tu. 

9. W przypadku niedostarczenia przez sprzedawc  instrukcji u ytkowania, katalogu cz ci czy karty 
gwarancyjnej lub niew ciwego jej wype nienia, ponosi on odpowiedzialno  materialn  za 
wszelkie dodatkowe koszty, na jakie by  nara ony u ytkownik w okresie gwarancyjnym. 

10. Karta gwarancyjna dotyczy wy cznie tego sprz tu, do którego zosta a do czona przy sprzeda y. 
11. Termin gwarancji ulega przed eniu o okres, przez jaki u ytkownik by  pozbawiony mo no ci 

korzystania z maszyny, co nale y uwidoczni  w karcie gwarancyjnej. 
12. W przypadku zaistnienia drobnych uszkodze , które mo na szybko usun  przez wymian  cz ci 

lub zespo ów, u ytkownik otrzymuje bezp atnie za zwrotem cz ci uszkodzonych - nowe potrzebne 
cz ci od przedstawiciela producenta po uznaniu przez niego s uszno ci reklamacji. 

13. Reklamacj  w zasadzie przyjmuje sprzedawca, u którego zakupiono sprz t. U ytkownik ma jednak 
prawo zg oszenia reklamacji bezpo rednio u producenta, którego adres jest wpisany do karty 
gwarancyjnej. 

14. Je eli reklamacj  zg oszono sprzedawcy jest on zobowi zany do wype nienia formularza 
reklamacyjnego w 3-ch egzemplarzach, z których jeden wysy a do producenta, drugi wr cza 
reklamuj cemu, trzeci pozostaje u sprzedaj cego. 

15. Je eli producent, sprzedawca i u ytkownik nie uzgodni  innego terminu za atwienia reklamacji, to 
reklamacja powinna by  rozpatrzona w mo liwie krótkim terminie nie przekraczaj cym: 
 14 dni roboczych, licz c od dnia przyj cia sprz tu do naprawy 
 21 dni roboczych, licz c od dnia zg oszenia. 

W przypadku konieczno ci sprowadzenia cz ci zamiennych z zagranicy terminy powy sze mog  
ulec przed eniu o kolejne 14 dni roboczych, o czym gwarant poinformuje reklamuj cego. 

16. Wybór sposobu za atwienia reklamacji nale y do producenta. 
 
Je eli u ytkownik uwa a, e negatywne za atwienie zg oszonej przez niego reklamacji jest 

nies uszne, przys uguje mu prawo zwrócenia si  do sprzedawcy z daniem ponownego 
rozpatrzenia sprawy.
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„AKPIL” Spó ka z ograniczon  odpowiedzialno ci  
ul. Wincentego Witosa 21, 

39-220 Pilzno 
Tel. +48 14-672-25-51, tel./fax. +48 14-672-25-50 

KARTA GWARANCYJNA 
 
Brona talerzowa ANGEL .......... 
 
Typ.................   nr fabryczny  .................rok prod........................ 
 
Data sprzeda y (s ownie) ............................................................. 
Gwarancja trwa 24 miesi ce od daty sprzeda y. 
Obs ug  gwarancyjnej w imieniu producenta dokonuje: 
 
......................................................................................................... 
(wype nia sprzedawca) 
 
................................... 
(piecz  i podpis sprzedawcy).................................................... 
 
 
Kupon reklamacyjny nr 2 
Brona talerzowa ANGEL ................... Sprz t technicznie sprawny 
 
Nr fabryczny ..............................              po naprawie odebra em: 
 
Nr protoko u reklamacyjnego ................   dnia ............................. 
 
Gwarancj  przed ono .......                  .................................... 
 
Data zakupu ..........................................    (podpis u ytkownika ) 
 
 
............................................................................................. 
Kupon reklamacyjny nr 1 
Brona talerzowa ANGEL ................... Sprz t technicznie sprawny 
 
Nr fabryczny ..............................              po naprawie odebra em: 
 
Nr protoko u reklamacyjnego ................   dnia ............................. 
 
Gwarancj  przed ono .......                  .................................... 
 
Data zakupu ..........................................    (podpis u ytkownika ) 
............................................................................................. 
Przy reklamacji nale y okaza  kart  gwarancyjn . 
Uwaga dla nabywcy! Kupuj cy sprz t powinien dok adnie przejrze  kart  gwarancyjn  
 i odmówi  jej przyj cia, je li jest wype niona nieczytelnie lub zawiera poprawki. 

  



AKPIL Sp. z o.o - BRONY TALERZOWE SERII „ANC”/”ANZ” - ANGEL 
INSTRUKCJA ORYGINALNA -  WERSJA –PL 

 

 31 

OPIS WYKRYWANIA DEFEKTÓW (Zanim wezwiesz serwis...) 

 Usterka Przyczyna / Sposób usuni cia 
1 Hydraulika maszynie nie 

reaguje lub nie dzia a 
prawid owo 

Sprawd  z cza hydrauliczne 
traktor -maszyna 

 

Sprawd  czy jest ci nienie 
hydrauliczne z ci gnika, czy 

cza hydrauliczne 
prawid owo pod czone 

 

Sprawd  czy nie s  zaci te 
cza euro  

 

2 Wa  nie obraca si   Sprawd  zakleszczenie 
pomi dzy elementami 

zgarniacz-talerz  

Usu  zanieczyszczenia  
ze zgarniaczy  

Sprawd yskowania wa u smaruj wg. instrukcji 

3 Maszyna nie zag bia si  
w gleb   

Zwi ksz k t natarcia wa ów  Ka da para wa ów 
powinna mie  ten sam k t  

Ca kowicie podnie  podwozie 
i wa  doprawiaj cy  

Wa  doprawiaj cy 
utrzymuje bron  na 

odpowiedniej wysoko ci 

Opu  maszyn  na listwie   

Sprawd  zu ycie talerzy 
 

Wymie  talerze na nowe 

4 Maszyna „ucieka” z linii 
jazdy 

Sprawd  wyrównanie wa ów 
brony 

Wyreguluj ustawienie 
wa ów brony 

5 Nie mo na podnie  
podwozia brony 

Patrz punkt 1 Patrz „hydraulika” Smaruj 
lizgi podwozia! 

6 Brona zostawia „kopce”  Zwi ksz lub zmniejsz kat 
natarcia talerzy  

 

Sprawd  czy talerz zewn trzny 
jest mniejszy od pozosta ych  
Taka mo liwo  wyst puje 
przy du ym zu yciu talerzy  

Wymie  talerze na nowe  

Sprawd  mocowanie wa ów do 
no nic(popuszczenie z czy 

rubowych) 

Odpowiednio ustaw i 
dokr  z cza rubowe 

Zmie  pr dko  jazdy   
7 Wa  doprawiaj cy nie 

wyrównuje gleby (nie 
kruszy gleby) 

Sprawd  i wyreguluj docisk 
wa u. 

ruba regulacji wa ów) 

Sprawd  czy spr yny 
dociskowe s  dobrym 

stanie 
 


